Nr postępowania: FL/BL/003/2019

Załącznik nr 1
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Przedmiot zamówienia:

„Remont kotła OP120 nr 3 wraz z urządzeniami pomocniczymi
w TAMEH POLSKA sp. z o.o.  ZW Blachownia w Kędzierzynie-Koźlu”


Dane techniczne:

	Typ kotła
	
	OP-120

	Wytwórca
	
	PAUKER VIEN

	Rok produkcji
	
	1958

	Wydajność maksymalna trwała 
	t/h
	110

	Wydajność ekonomiczna 
	t/h
	100

	Wydajność minimalna
	t/h
	60

	Ciśnienie pary za przegrzewaczem
	MPa
	8,4

	Ciśnienie maksymalne w walczaku/dopuszczalne 
	MPa
	11

	Najwyższe ciśnienie robocze w walczaku
	Mpa
	9,3

	Temperatura pary przegrzanej
	0C
	500

	Temperatura wody zasilającej
	0C
	215

	Temperatura spalin na wylocie z kotła
	0C
	155

	Temperatura powietrza zimnego
	0C
	25

	Temperatura powietrza gorącego 
	0C
	280

	Rodzaj paliwa
	
	Gaz koksowniczy





1. Warunki szczegółowe wykonania prac przez Wykonawcę:
1. Wykonawca wykona prace remontowe zgodnie z obowiązującą Instrukcją Bezpiecznej Organizacji Pracy w TAMEH POLSKA sp. z o.o. przepisami i Prawem Energetycznym.
1. Wykonawca na swój koszt i odpowiedzialność wykona rusztowania dla prowadzenia przez siebie prac. Za prawidłowy montaż, przeglądy, eksploatacje i demontaż używanych do wykonania prac remontowych rusztowań odpowiada Wykonawca. Montaż, demontaż i eksploatacja rusztowań muszą być prowadzone w sposób zgodny z Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych. Osoby wykonujące rusztowania muszą posiadać uprawnienia do montażu rusztowań i uprawnienia do odbioru rusztowań. 
1. Elementy rusztowań, innych niż systemowe, powinny być montowane zgodnie z projektem indywidualnym, który musi być zaakceptowany przez Zamawiającego.
1. Wykonawca zapewnia narzędzia, sprzęt specjalistyczny, liny stalowe/pasy, narzędzia specjalistyczne, rusztowania, detektor gazu (CO, H2S, O2) i inne niezbędne do wykonania zadań remontowych.
1. Wykonawca musi posiadać uprawnienia do napraw spawalniczych urządzeń ciśnieniowych podlegających UDT.
1. Transport pionowy i poziomy zapewnia Wykonawca w cenie oferowanej, Zamawiający zapewnia suwnicę hakową bez obsługi. Wykonawca zapewnia zawiesia do transportu.
1. W cenie ofertowej ująć ruch próbny, trwający 72 godziny. Odbiór końcowy remontu nastąpi po pozytywnie przeprowadzonym ruchu próbnym. Termin końcowy realizacji remontu uwzględnia ruch próbny 72 h.

1. Wymagane środki ochronne:
1. Obowiązkowe wyposażenie pracowników w odzież roboczą z Logo firmy, buty z podnoskami, sprzęt ochrony osobistej (kask ochronny z 3 lub 4-punktowym zapięciem podbródkowym oraz okulary ochronne).
1. Wykonawca wykonujący prace remontowe w przestrzeniach ograniczonych zobowiązany jest do stosowania transformatora bezpieczeństwa 24V.
1. Zespół pracowników wykonujący prace remontowe w przestrzeniach ograniczonych i gazowych, musi być wyposażony w detektor gazu (CO, H2S, O2).
1. Wyposażenie pracowników w sprzęt chroniący przed upadkiem z wysokości.

III. 	Usuwanie odpadów:
1. Wytwórcą odpadów powstających w wyniku działań związanych z wykonywaniem umowy jest Wykonawca. Odpady zostaną zagospodarowane przez Wykonawcę.
1. Wykonawca zobowiązuje się odkładać odpady powstające w toku prac objętych niniejszą umową w miejscach i na zasadach uzgodnionych z Zamawiającym. Wykonawca oznakuje 
i zabezpieczy miejsca magazynowania odpadów. 
1. Odpady rodzaju: złom stalowy (odcinki nie dłuższe niż 3m), Wykonawca przekazuje Zamawiającemu, który wskaże miejsce przeznaczone do ich gromadzenia w Zakładzie Wytwarzania Blachownia.
1. Po zakończeniu prac Wykonawca zagospodaruje wytworzone odpady zgodnie z ustawą 
o odpadach oraz przywróci teren, na którym magazynowane były odpady do stanu przed magazynowaniem odpadów.
1. Wykonawca jest zobowiązany do przekazania informacji o wytworzonych i transferowanych odpadach powstających w związku z realizacją umowy na terenie Zamawiającego poza miejsce ich wytwarzania.
1. Po zakończeniu prac objętych umową Wykonawca przekaże Zamawiającemu informację 
o rodzajach, ilościach i warunkach zagospodarowania odpadów wytworzonych podczas realizacji umowy wraz z przekazaniem protokołów.

1. Materiały do remontu:
1. Materiały do remontu zapewnia Wykonawca w cenie oferowanej. Zastosowane materiały powinny być dobrane odpowiednio do czynnika, warunków i parametrów pracy.
1. Wszystkie elementy złączne jak śruby, szpilki, podkładki, nakrętki, kołki, wpusty i itp., które zostaną zdyskwalifikowane do dalszej pracy zapewnia Wykonawca.
1. Obróbkę mechaniczną i cieplną elementów (części) zapewnia Wykonawca w oferowanej cenie.

1. Wymagania kwalifikacyjne:
1. Pracownicy Wykonawcy zaświadczenie kwalifikacyjne grupa 2.
1. Pracownicy mogą być dopuszczeni do pracy na wysokości tylko na podstawie aktualnych badań lekarskich do prac na wysokości powyżej 3 m.

Zakres prac remontowych:
	Zakres remontu kotła OP-120 nr 3 część cieplna

	Lp.
	 Wyszczególnienie  robót
	Typ
	Numer rysunku
	Jednostka miary
	Ilość
	Wartość netto PLN

	1
	Mycie komory paleniskowej
	 
	 
	kpl
	1
	

	2
	Mycie przegrzewacza pary stopnia I
	 
	 
	kpl
	1
	

	3
	Mycie przegrzewacza pary stopnia II
	 
	 
	kpl
	1
	

	4
	 Mycie przegrzewacza pary stopnia III 
	 
	 
	kpl
	1
	

	5
	Mycie II-go ciągu 
	 
	 
	kpl
	1
	

	6
	Czyszczenie konstrukcji zewnętrznej kotła 
	 
	 
	kpl
	1
	

	7
	Mycie i czyszczenie podgrzewaczy powietrza /żeliwnych i stalowych/ 
	 
	 
	kpl
	1
	

	8
	Mycie i czyszczenie kanałów powietrza i spalin
	 
	 
	kpl
	1
	

	9
	Mycie posadzki poziom palacza
	 
	 
	kpl
	1
	

	10
	Mycie posadzki poziom ”0”
	 
	 
	kpl
	1
	

	11
	Przekucie lejów z przewału i między ciągu kpl 3
	 
	 
	kpl
	1
	

	12
	Mycie /płukanie/ lejów z przewału i między ciągu 
	 
	 
	kpl
	1
	

	I
	KOMORA  PALENISKOWA
	

	1
	Przygotowanie i likwidacja miejsca pracy  
	 
	 
	kpl
	1
	

	2
	Wymiana odcinka prostego rury ekranowej 70x4 16M
	 
	 
	szt.
	80
	

	3
	Wymiana rur ekranowych ściany lewej i prawej część górna 70x4 16M
	 
	76.079-3/0-00-0 pozycja od 52 do 73; 76.07942/0-00-0 pozycja od 50 do 71
	szt.
	102
	

	4
	Naprawa lub wymiana belki zawieszeniowej
	 
	 
	szt.
	16
	

	5
	Wymiana ślizgów obmurza komory paleniskowej
	 
	 
	szt.
	10
	

	6
	Wymiana haka zawieszeniowego
	 
	 
	szt.
	320
	

	7
	Regulacja podziałki rur ekranowych
	 
	 
	kpl
	20
	

	8
	Przygotowanie do badań spoin 70x4 16M
	 
	 
	szt.
	364
	

	9
	Badania spoin 70x4 16M
	 
	 
	szt.
	364
	

	10
	Demontaż uszczelnienie i montaż wyczystki komór ekranowych
	 
	 
	szt.
	12
	

	10.1
	Dostawa i montaż uszczelki wyczystki
	 
	 
	szt.
	12
	

	11
	Kontrola drożności rur ekranowych i opadowych
	 
	 
	kpl
	1
	

	12
	Czyszczenie dolnych komór ekranowych z osadu i mułu
	 
	 
	kpl
	6
	

	13
	Udrożnienie odcinków rurociągów odmulania fi 31,8x4 K18
	 
	 
	mb
	30
	

	14
	Odcinkowa wymiana rurociągów odmulania  fi 31,8x4 K18
	 
	 
	mb
	30
	

	15
	Próba wodna kotła /wewnętrzna/
	 
	 
	kpl
	1
	

	16
	Próba wodna kotła /dozorowa/
	 
	 
	kpl
	1
	

	II
	WALCZAKI
	

	1
	Otwarcie i zamknięcie włazów 
	 
	 
	kpl
	4
	

	2
	Demontaż urządzeń seperacji pary
	 
	 
	kpl
	1
	

	3
	Naprawa urządzeń seperacji pary
	 
	 
	kpl
	1
	

	4
	Montaż urządzeń seperacji pary
	 
	 
	kpl
	1
	

	5
	Czyszczenie z osadów wnętrza walczaka
	 
	 
	m2
	30
	

	6
	Przygotowanie do badań  powierzchni wewnętrznej walczaka
	 
	 
	m2
	40
	

	7
	Szlifowanie spoin obwodowych i wzdłużnych
	 
	 
	mb
	60
	

	III
	PRZYGOTOWANIE DO  BADAŃ  ELEMENTÓW CIŚNIENIOWYCH KOTŁA 
	

	1
	Komora zbiorcza końcowa tzw. Mieszalnik
	 
	 
	 
	 
	

	1.1
	Szlifowanie spoin doczołowych ( fi 324 , fi 299 , fi 219 - 2 szt, fi 159, fi 127 ) i pachwinowych ( fi 245 10H2M - 2 szt, fi 168 10H2M, fi 140 10H2M), rurociągów dolotowych i wylotowych
	 
	 
	kpl
	1
	

	2
	Chłodniki pary 
	 
	 
	 
	 
	

	2.1
	Badania endoskopowe wewnętrznej powierzchni w okolicy odciętego króćca wtrysku wody fi 101,6x8,8 15HM /cięcie i spawanie/
	 
	 
	kpl
	2
	

	2.2
	Szlifowanie do badań magnetycznych spoin doczołowych fi 488- szt 1 i fi 191- 1szt oraz pachinowych fi 102- szt. 1 i i podpór- 2 kpl płaszcza chłodnika pary 
	 
	 
	kpl
	2
	

	3
	Główna rurociąg parowy
	 
	 
	 
	 
	

	3.1
	Badania endoskopowe wewnętrznej powierzchni rurociągu przed i za zasuwą w okolicy obciętych króćców obejścia fi 38x6,3 10H2M /cięcie i spawanie/
	 
	 
	kpl
	2
	

	3.2
	Badania endoskopowe wewnętrznej powierzchni zasuwy parowej DN 250
	 
	 
	kpl
	1
	

	3.3
	Główny rurociąg parowy d=298,5x28 10H2M. Szlifowanie kolan do badań magnetycznych od mieszalnika do zasuwy
	 
	 
	kpl
	3
	

	4
	Dolne komory ekranowe
	 
	 
	 
	 
	

	4.1
	Szlifowanie do badań magnetycznych spoin pachwinowych króćców rur odwodnień fi 44 
	 
	 
	szt 
	14
	

	5
	Komory wylotowe II stopnia przegrzewacza pary
	 
	 
	 
	 
	

	5.1
	Cięcie, spawanie i wyżarzanie rury łączącej  fi 89x8,8 15HM do badań endoskopowych wewnętrznej powierzchni komór 
	 
	 
	kpl
	2
	

	6
	Komory wylotowe III stopnia przegrzewacza pary
	 
	 
	 
	 
	

	6.1
	Cięcie, spawanie i wyżarzanie rury łączącej  fi 89x8,8 10H2M do badań endoskopowych wewnętrznej powierzchni komór
	 
	 
	kpl
	2
	

	7
	Komory zbiorcze pary  wylot II stopnia tzw. gwiazdy
	 
	 
	 
	 
	

	7.1
	Cięcie, spawanie i wyżarzanie rury łączącej  fi 89x8,8 15HM do badań endoskopowych wewnętrznej powierzchni komór
	 
	 
	kpl
	2
	

	8
	Komory zbiorcze pary wlot i wylot III stopnia tzw. gwiazdy
	 
	 
	 
	 
	

	8.1
	Cięcie, spawanie i wyżarzanie rury łączącej  fi 89x8,8 15HM do badań endoskopowych wewnętrznej powierzchni komór
	 
	 
	kpl
	4
	

	IV
	WYMIANA KOMÓR WLOTOWYCH III STOPNIA PRZEGRZEWACZA PARY 
	

	1
	Wymiana komory wlotowej lewej i prawej III stopnia przegrzewacza pary  fi 273x25 gat. 15HM
	 
	 
	szt.
	2
	

	2
	Wykonanie spoin 38x5 15HM
	 
	 
	szt.
	98
	

	3
	Wykonanie spoin 51x5 15HM
	 
	 
	szt.
	2
	

	4
	Wykonanie spoin 88,9x6,3 15HM
	 
	 
	szt.
	12
	

	5
	Wyżarzanie spoin
	 
	 
	szt.
	112
	

	6
	Przygotowanie spoin do badań
	 
	 
	szt.
	112
	

	7
	Badanie spoin 38x5 15HM
	 
	 
	szt.
	98
	

	8
	Badanie spoin 51,1x5 15HM
	 
	 
	szt.
	2
	

	9
	Badanie spoin 88,9x6,3 15HM
	 
	 
	szt.
	12
	

	10
	Przygotowanie stanowiska do wyżarzana indukcyjnego
	 
	 
	kpl
	1
	

	11
	Transport pionowy komór
	 
	 
	kpl
	2
	

	12
	Montaż wciągarki
	 
	 
	kpl
	2
	

	13
	Wykonanie i montaż konstrukcji pomocniczej do transportu pionowego komór
	 
	 
	kpl
	1
	

	14
	Wymiana zawieszenia komór
	 
	 
	szt.
	4
	

	IV
	KONSTRUKCJA  I  OSPRZĘT   KOTŁA 
	

	1
	Demontaż, wykonanie i montaż opancerzenia kotła w obrębie dolnych i górnych komór ekranowych
	 
	 
	m2
	60
	

	2
	Demontaż , naprawa i montaż konstrukcji opancerzenia kotła
	 
	 
	mb
	40
	

	3
	Remont konstrukcji stropu gorącego
	 
	 
	mb
	20
	

	4
	Remont zamknięcia leja żużlowego
	 
	 
	kpl
	2
	

	5
	Naprawa poręczy, krawężników na podestach
	 
	 
	mb
	30
	

	6
	Naprawa  schodów  stalowych
	 
	 
	mb
	10
	

	7
	Wymiana lub naprawa krat podestowych
	 
	 
	m2
	20
	

	8
	Naprawa  włazu  kotła
	 
	 
	szt.
	30
	

	9
	Naprawa  wziernika  kotła
	 
	 
	szt.
	10
	

	10
	Remont  klapy  eksplozyjnej
	 
	 
	szt.
	16
	

	11
	Demontaż naprawa i montaż włazu komory paleniskowej
	 
	 
	szt.
	1
	

	 
	Razem konstrukcja i osprzęt 
	

	V
	KANAŁY  POWIETRZA  I  SPALIN
	

	1
	Naprawa ścian kanałów powietrza i spalin
	 
	 
	m2
	20
	

	2
	Wymiana kompensatora lirowego kanału powietrza i spalin
	 
	 
	mb
	20
	

	3
	Naprawa klap gorącego powietrza do palników gazowych
	 
	 
	szt.
	10
	

	4
	Naprawa klap w kanałach spalin
	 
	 
	szt.
	10
	

	5
	Otwarcie i zamknięcie włazów kanałów
	 
	 
	szt.
	4
	

	6
	Uszczelnienie włazów skrzyń gorącego powietrza
	 
	 
	szt.
	8
	

	VI
	WENTYLATOR  CIĄGU 
	

	 
	Wytwórca SGP GC - 129 osiowy; Moc silnika 195; Obroty silnika 1/min 590; Wydajność wentylatora m3/h  252.000; Temperatura spalin st 155; Spręż wentylatora mmsw 155
	 
	 
	 
	 
	

	1
	Demontaż osłon, rozsprzęglenie i odsunięcie silnika
	 
	 
	kpl
	1
	

	2
	Wymiana sprzęgła
	 
	 
	szt.
	1
	

	3
	Wymiana gum kabłąkowych sprzęgła wraz z wykonaniem wg wzoru
	 
	 
	szt.
	24
	

	4
	Ustawienie silnika, zesprzęglenie i montaż osłon
	 
	 
	kpl
	1
	

	5
	Wymiana łożyska tocznego
	 
	 
	szt.
	2
	

	6
	Demontaż i montaż obudowy łożyska 
	 
	 
	szt.
	2
	

	7
	Wyważanie dynamiczne wirnika
	 
	 
	kpl
	1
	

	8
	Wymiana łopatki wirnika
	 
	 
	szt.
	20
	

	9
	Wymiana łopatki kierowniczej
	 
	 
	szt.
	26
	

	10
	Wymiana łopatki sterującej wraz z ułożyskowaniem
	 
	 
	szt.
	5
	

	11
	Otwarcie, uszczelnienie i zamknięcie włazów
	 
	 
	kpl
	4
	

	12
	Wykonanie nowych włazów obudowy wentylatora wg wzoru
	 
	 
	kpl
	2
	

	13
	Naprawa aparatu kierowniczego
	 
	 
	kpl
	1
	

	14
	Demontaż i montaż obudowy łożyska wewnętrznego 
	 
	 
	kpl
	1
	

	15
	Wymiana kołpaka ( stożka w komorze wlotowej)
	 
	 
	kpl
	1
	

	16
	Naprawa (częściowe odtworzenie) ściany przedniej skrzyni wlotowej
	 
	 
	kpl
	1
	

	17
	Remont stopy fundamentowej nr 1, 2 i 3 (kucie, zbrojenie i betonowanie)  w obrębie podstawy wentylatora
	 
	 
	m3
	1,5
	

	18
	Ruch próbny wentylatora
	 
	 
	kpl
	1
	

	VII
	   ARMATURA  KOTŁOWA
	

	 
	Strop  kotła
	 
	 
	 
	 
	

	1
	Remont zaworów zaporowych bezkołnierzowych DN50 odpowietrzenie małego walczaka
	649
	 
	szt.
	2
	

	2
	Remont zaworów zaporowych bezkołnierzowych DN15 odpowietrzenie  przegrzewaczy pary
	649
	 
	szt.
	16
	

	3
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej DN125 rozruchowa nr 1
	 
	 
	szt.
	1
	

	4
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej DN100 rozruchowa nr 2
	CHEMAR SLS1A
	 
	szt.
	1
	

	5
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej DN80  wydmuchowa
	 
	 
	szt.
	1
	

	6
	Remont przekładni
	 
	 
	szt.
	4
	

	7
	Remont napędów zdalnych wraz z przegubami
	 
	 
	kpl
	3
	

	8
	Remont zaworu kątowego wydmuchowego DN100
	WAKMET "WK ZRK"
	 
	szt.
	1
	

	9
	Demontaż i montaż zaworów bezpieczeństwa DN65/125
	VSE1. SEMPELL
	 
	szt.
	3
	

	10
	Przegląd, dotarcie powierzchni uszczelniających oraz nastawa zaworów bezpieczeństwa z odbiorem UDT
	 
	 
	szt.
	3
	

	10.1
	dostawa i wymiana grzybka zaworu bezpieczeństwa
	 
	 
	szt.
	1
	

	 
	Poziom  walczaka
	 
	 
	szt.
	 
	

	1
	Remont głównej zasuwy parowej bezkołnierzowej DN250
	DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	szt.
	1
	

	2
	Remont przekładni GZP
	 
	 
	szt.
	1
	

	3
	Remont napędu zdalnego GZP wraz z przegubami
	 
	 
	kpl
	1
	

	4
	Remont zaworów zaporowych bezkołnierzowych DN25
	 
	 
	 
	 
	

	4.1
	obejście  GZP 
	649B
	 
	szt.
	2
	

	4.2
	odwodnienie chłodników pary
	649A
	 
	szt.
	4
	

	4.3
	dawkowanie fosforanów
	649
	 
	szt.
	2
	

	4.4
	na odsalaniu
	649
	 
	szt.
	1
	

	5
	Remont zaworów zaporowych bezkołnierzowych DN15
	 
	 
	 
	 
	

	5.1
	do manometru
	649A
	 
	szt.
	1
	

	5.2
	do poboru próbek
	649A
	 
	szt.
	3
	

	6
	Remont zaworu zwrotnego DN25 dawkowanie fosforanów
	649A
	 
	szt.
	1
	

	7
	Wymiana i remont wodowskazów typ TA-120
	KLINGER
	 
	szt.
	2
	

	8
	Remont zaworów odcinających dn25 po stronie wodnej i parowej
	KLINGER
	 
	szt.
	4
	

	 
	Poziom  palacza
	 
	 
	 
	 
	

	1
	Remont zaworów zaporowych bezkołnierzowych DN50
	 
	 
	 
	 
	

	1.1
	spust  walczaka
	649, 674
	 
	szt.
	2
	

	1.2
	spust  z  przegrzewaczy
	 
	 
	szt.
	6
	

	2
	Remont zaworów zaporowych bezkołnierzowych DN25
	 
	 
	 
	 
	

	2.1
	odwodnienie podgrzewacza wody
	649,674
	 
	szt.
	4
	

	2.2
	odsalanie
	649
	 
	szt.
	1
	

	2.3
	na wtryskach
	649, 674
	 
	szt.
	8
	

	3
	Remont zaworów zaporowych bezkołnierzowych DN15
	 
	 
	 
	 
	

	3.1
	na wodzie zasilającej
	649, 674
	 
	szt.
	7
	

	4
	Remont zaworów zaporowych bezkołnierzowych DN10
	 
	 
	 
	 
	

	4.1
	do manometrów
	 
	 
	szt.
	6
	

	5
	Remont regulatora wtrysku DN25
	Z1A POLNA
	 
	szt.
	2
	

	6
	Remont regulatora wody zasilającej kołnierzowego DN150
	Hubner Mayer
	 
	szt.
	1
	

	7
	Remont zaworu  kątowego bezkołnierzowego wody zasilającej DN125
	Hubner Mayer
	 
	szt.
	1
	

	8
	Remont zasuw odcinających regulator wody zasilającej DN150 
	Hubner Mayer
	 
	szt.
	2
	

	9
	Remont zasuwy  bezkołnierzowej obejściowej na zasilaniu DN150
	Hubner Mayer
	 
	szt.
	1
	

	10
	Remont zaworu zwrotnego przed podgrzewaczem wody DN125
	Hubner Mayer
	 
	szt.
	2
	

	11
	Remont zasuwy bezkołnierzowej przed podgrzewaczem wody DN125
	Hubner Mayer
	 
	szt.
	2
	

	12
	Remont zasuwy bezkołnierzowej spust z przegrzewaczy pary DN80
	 
	 
	szt.
	1
	

	13
	Remont zaworu bezkołnierzowego DN65 zalewanie zimnym kondensatem 
	 
	 
	szt.
	2
	

	14
	Remont zaworu zwrotnego DN65 zalewanie zimnym kondensatem
	 
	 
	szt.
	1
	

	15
	Remont przekładni
	 
	 
	szt.
	7
	

	16
	Remont kolumienek
	 
	 
	szt.
	4
	

	17
	Remont zaworu zwrotnego na wtryskach DN25
	CHEMAR 
	 
	szt.
	2
	

	 
	Poziom 0.00
	 
	 
	 
	 
	

	1
	Remont zaworów zaporowych bezkołnierzowych odmulania DN25 
	649
	 
	szt.
	14
	

	2
	Remont zaworów zaporowych bezkołnierzowych odmulania DN50
	649
	 
	szt.
	4
	

	 
	Roboty  różne
	 
	 
	 
	 
	

	1
	Regeneracja zaworów zaporowych bezkołnierzowych DN50
	649, 674
	 
	szt.
	10
	

	2
	Regeneracja zaworów zaporowych bezkołnierzowych DN25
	649, 674
	 
	szt.
	20
	

	3
	Regeneracja zaworów zaporowych bezkołnierzowych DN15
	649, 674
	 
	szt.
	20
	

	4
	Regeneracja regulatora wody zasilającej
	 
	 
	szt.
	1
	

	5
	Remont zaworów odcinających kryzy na rurociągu pary DN15
	649
	 
	szt.
	2
	

	6
	Remont zaworów odcinających kryzy wody zasilającej DN15
	649
	 
	szt.
	2
	

	7
	Udrożnienie rurociągów odwodnień chłodników pary fi 32
	 
	 
	mb
	30
	

	8
	Remont zasuwy bezkołnierzowa DN 200
	GP240GH
	 
	szt.
	1
	

	8.1
	Montaż denka płaskiego typu C - spawanie
	M-13/04
	Materiał zabezpiecza Wykonawca
	szt.
	1
	

	8.2
	Remont wymiana na nowy trzpienia zasuwy
	X39CrMo17-1
	Materiał zabezpiecza Wykonawca
	szt.
	1
	

	8.3
	Remont powierzchni uszczelniającej siedlisko poprzez stelitowanie
	Stelit
	 
	szt.
	1
	

	8.4
	Remont pokrywy zasuwy, klina i pierścienia dzielonego
	GP240GH
	 
	szt.
	1
	

	8.5
	Wymiana szczeliwa dławnicowego
	Grafit zbrojony
	Materiał zabezpiecza Wykonawca
	szt.
	1
	

	Łączna wartość netto: PLN→
	

	                      Zakres remontu kotła OP-120 nr 3 część budowlana
	

	Lp.
	 Wyszczególnienie  robót
	 
	 
	Jednostka miary
	Ilość
	Wartość netto PLN

	I
	  R U S Z T O W A N I A 
	

	1
	Wykonanie i rozbiórka pokładu do budowy rusztowań w komorze paleniskowej
	 
	 
	m2
	95
	

	2
	Montaż i demontaż przęseł nośnych pod pokład główny w komorze paleniskowej
	 
	 
	szt.
	16
	

	3
	Składanie rusztowania rurowego wewnątrz komory paleniskowej  do wysokości 20 m oraz rozbiórka 
	 
	 
	m2
	300
	

	4
	Składanie i rozbiórka rusztowania rurowego na zewnątrz kotła do wysokości 5 m  na leju żużlowym
	 
	 
	m2
	100
	

	6
	Wykonanie i rozbiórka rusztowań do schładzaczy pary do 10 m
	 
	 
	m2
	60
	

	7
	Składanie i rozbiórka rusztowania rurowego na kanałach powietrza i spalin
	 
	 
	m2
	60
	

	8
	Składanie i rozbiórka rusztowania rurowego w obrębie wentylatora ciągu
	 
	 
	m2
	20
	

	9
	Wykonanie i rozbiórka rusztowań rurowych do naprawy włazów na ścianach przedniej i bocznych poziom podajników
	 
	 
	m2
	100
	

	10
	Wykonanie i rozbiórka rusztowań rurowych do naprawy oburza czerwonego ścianach przedniej, tylnej i bocznych 
	 
	 
	m2
	60
	

	II
	 O B M U R Z E    K O T Ł A  
	

	1
	Naprawa obmurza ścian komory paleniskowej
	 
	 
	m3
	10
	

	2
	Naprawa obmurza ścian II ciągu
	 
	 
	m3
	3
	

	3
	Naprawa obmurza skośnego na przewale
	 
	 
	m3
	2,2
	

	4
	Wykonanie wylewki (szlichty) na przewale
	 
	 
	m3
	1,25
	

	6
	Naprawa obmurza leja żużlowego
	 
	 
	m3
	1
	

	7
	Wykonanie czapy betonowej na zimnym leju
	 
	 
	m3
	0,5
	

	8
	Wykonanie szlichty na zimnym leju
	 
	 
	m3
	0,5
	

	9
	Wyburzenie oraz betonowanie stropu gorącego kotła
	 
	 
	m3
	10
	

	10
	Wyburzenie oraz betonowanie stropu zimnego kotła
	 
	 
	m3
	2
	

	11
	Naprawa obmurza włazów , wzierników i klap eksplozyjnych
	 
	 
	m3
	0,5
	

	12
	Wykucie oraz betonowanie półek nośnych na ścianach bocznych, przedniej i tylnej wewnątrz komory paleniskowej
	 
	 
	m3
	1,5
	

	13
	Naprawa obmurza z cegły czerwonej
	 
	 
	m3
	4
	

	14
	Remont konstrukcji żelbetonowej pod kotłem (czyszczenie i konserwacja zbrojenia i uzupełnienie betonem)
	 
	 
	m3
	1
	

	Łączna wartość netto: PLN→
	

	Zakres remontu kotła OP-120 nr 3 prace termoizolacyjne
	

	Lp.
	 Wyszczególnienie  robót
	Jednostka miary
	Ilość
	 
	 
	Wartość netto PLN

	1
	Demontaż i montaż izolacji na rurociągach parowych, wody zasilającej i elementach kotła
	m2
	120
	 
	 
	

	2
	Demontaż i montaż izolacji na ścianach komory paleniskowej i  II-go ciągu
	m2
	60
	 
	 
	

	3
	Demontaż i montaż izolacji leja żużlowego
	m2
	140
	 
	 
	

	4
	Naprawa izolacji na dennicach walczaka 
	m2
	50
	 
	 
	

	5
	Demontaż i montaż kaptura na armaturze dn=100 - dn=250
	szt.
	70
	 
	 
	

	6
	Demontaż i montaż izolacji na kanałach spalin i powietrza
	m2
	60
	 
	 
	

	7
	Demontaż, wykonanie i montaż izolacji na palnikach gazowych
	m3
	40
	 
	 
	

	8
	Demontaż, wykonanie i montaż płaszcza z blachy na izolacji z wełny na rurociągach parowych
	m2
	180
	 
	 
	

	9
	Demontaż, wykonanie i montaż płaszcza z blachy na izolacji z wełny na kanałach powietrza i spalin
	m2
	60
	 
	 
	

	10
	Demontaż, wykonanie i montaż płaszcza z blachy na izolacji z wełny na dennicy walczka
	m2
	50
	 
	 
	

	11
	Wykonanie mat w oplocie siatki Rabitza grubość 100 mm
	m2
	500
	 
	 
	

	12
	Demontaż izolacji międzystropia kotła grubość 100 mm
	m2
	700
	 
	 
	

	13
	[bookmark: _GoBack]Montaż izolacji międzystropia kotła grubość 100 mm
	m2
	700
	 
	 
	

	Łączna wartość netto: PLN→
	

	Łączna wartość netto całego zakresu prac : PLN→
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