Nr postępowania: Nr FL/BL/015/2019
Załącznik nr 1
Specyfikacja techniczna


Przedmiot zamówienia: 

„Remont rurociągów i armatury wysokociśnieniowej, rurociągów i armatury wody zasilającej kotłowni, maszynowni i gospodarki wodnej  w TAMEH POLSKA sp. z o.o. ZW Blachownia 
w Kędzierzynie-Koźlu”



1. Warunki szczegółowe wykonania prac przez Wykonawcę:
1. Wykonawca wykona prace remontowe zgodnie z obowiązującą Instrukcją Bezpiecznej Organizacji Pracy w TAMEH POLSKA sp. z o.o. przepisami i Prawem Energetycznym.
1. Wykonawca na swój koszt i odpowiedzialność wykona rusztowania dla prowadzenia przez siebie prac. Za prawidłowy montaż, przeglądy, eksploatacje i demontaż używanych do wykonania prac remontowych rusztowań odpowiada Wykonawca. Montaż, demontaż i eksploatacja rusztowań muszą być prowadzone w sposób zgodny z Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych. Osoby wykonujące rusztowania muszą posiadać uprawnienia do montażu rusztowań i uprawnienia do odbioru rusztowań. 
1. Elementy rusztowań, innych niż systemowe, powinny być montowane zgodnie z projektem indywidualnym, który musi być zaakceptowany przez Zamawiającego.
1. Wykonawca zapewnia narzędzia, sprzęt specjalistyczny, liny stalowe/pasy, narzędzia specjalistyczne, rusztowania, detektor gazu (CO, H2S, O2) i inne niezbędne do wykonania zadań remontowych.
1. Zamawiający umożliwia korzystanie z dokumentacji technicznej potrzebnej do remontu, przy czym zastrzega sobie, że dokumentacja może być niekompletna i nieaktualna, a w niektórych przypadkach może jej nie być.
1. Wykonawca zobowiązany jest do przygotowania Oceny Ryzyka Zawodowego HIRA dla wykonywanych czynności do realizacji zadań remontowych, który przekazuje Zamawiającemu do akceptacji przed wejściem na obiekt.
1. Wykonawca udzieli gwarancji na okres 12 miesięcy na wykonane prace remontowe.
1. Brak odstawienia urządzeń i instalacji do remontu, wymaga od Wykonawcy zabezpieczenia zespołu pracowników do wykonania zadań w sobotę/niedzielę. Należy przyjąć 64 roboczogodzin na jeden kwartał.

1. Wymagane środki ochronne:
1. Obowiązkowe wyposażenie pracowników w odzież roboczą z Logo firmy, buty z podnoskami, sprzęt ochrony osobistej (kask ochronny z 3 lub 4-punktowym zapięciem podbródkowym oraz okulary ochronne).
1. Wykonawca wykonujący prace remontowe w przestrzeniach ograniczonych zobowiązany jest do stosowania transformatora bezpieczeństwa 24V.
1. Zespół pracowników wykonujący prace remontowe w przestrzeniach ograniczonych i gazowych, musi być wyposażony w detektor gazu, (CO, H2S, O2).
1. Wyposażenie pracowników w sprzęt chroniący przed upadkiem z wysokości.

III. 	Usuwanie odpadów:
1. Wytwórcą odpadów powstających w wyniku działań związanych z wykonywaniem umowy jest Wykonawca. Odpady zostaną zagospodarowane przez Wykonawcę.
1. Wykonawca zobowiązuje się odkładać odpady powstające w toku prac objętych niniejszą umową 
w miejscach i na zasadach uzgodnionych z Zamawiającym. Wykonawca oznakuje i zabezpieczy miejsca magazynowania odpadów. 
1. Odpady rodzaju: złom stalowy (odcinki nie dłuższe niż 3m), Wykonawca przekazuje Zamawiającemu, który wskaże miejsce przeznaczone do ich gromadzenia w Zakładzie Wytwarzania Blachownia.
1. Po zakończeniu prac Wykonawca zagospodaruje wytworzone odpady zgodnie z ustawą 
o odpadach oraz przywróci teren, na którym magazynowane były odpady do stanu przed magazynowaniem odpadów.
1. Wykonawca jest zobowiązany do przekazania informacji o wytworzonych i transferowanych odpadach powstających w związku z realizacją umowy na terenie Zamawiającego poza miejsce ich wytwarzania.
1. Po zakończeniu prac objętych umową Wykonawca przekaże Zamawiającemu informację 
o rodzajach, ilościach i warunkach zagospodarowania odpadów wytworzonych podczas realizacji umowy wraz z przekazaniem protokołów.

IV. Materiały do remontu:
1. Weryfikację ilości materiałów potrzebnych do przeprowadzenia remontu wykonuje Wykonawca.
2. Materiały do remontu (nawet, jeśli brak doprecyzowania w zakresie technicznym) wraz z dostawą zapewnia Wykonawca w cenie oferowanej z wyłączeniem materiałów, które dostarcza Zamawiający (wymienione w zakresie rzeczowym). Zastosowane materiały powinny być dobrane odpowiednio do czynnika, warunków i parametrów pracy. Wykonawca zobowiązany jest do wykonania remontu przy użyciu nowych i atestowanych materiałów i części.
3. Wszystkie elementy złączne jak śruby, szpilki, podkładki, nakrętki, kołki, wpusty i itp., które zostaną zdyskwalifikowane do dalszej pracy zapewnia Wykonawca na swój koszt.
4. Obróbkę mechaniczną i cieplną elementów (części) zapewnia Wykonawca w oferowanej cenie.
5. Wykonawca zapewnia narzędzia, sprzęt specjalistyczny, liny stalowe/pasy, narzędzia specjalistyczne, rusztowania, detektor gazu, (CO, H2S, O2) i inne niezbędne do wykonania zadań remontowych.

V. Wymagania kwalifikacyjne:
1. Pracownicy Wykonawcy zaświadczenie kwalifikacyjne grupa 2.
2. Pracownicy mogą być dopuszczeni do pracy na wysokości tylko na podstawie aktualnych badań lekarskich do prac na wysokości powyżej 3 m.
[bookmark: bookmark17]

Zakres prac:

	L.p.
	Zadanie
	Zakres
	Jednostka miary
	Ilość 
	Typ
	Materiał/Rysunek
	Wartość netto

	Maszynownia

	 
	Blok nr 1
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	1
	D250
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl
	1
	 
	Zasuwa na wysokości 3 m
	 

	1.1
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej D250
	Zakres prac: Demontaż i montaż przekładni napędowej; Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; Zasuwa fig. 187S; PN 10r; T505
	Materiał Dzwon - 300x280x20; Armet 960; Dławik - 75x52x10 szt. 6 Armet 950
	 

	1.2
	Remont przekładni zasuwy parowej bezkołnierzowej DN250
	Zakres prac: Demontaż przekładni; Weryfikacja części;  Naprawa lub wymiana uszkodzonych elementów przekładni; Montaż przekładni
	szt.
	1
	 Przekładnia NWA
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Blok nr 2
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	2
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej D250
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl
	1
	 
	Zasuwa na wysokości 3 m
	 

	2.1
	
	Zakres prac: Demontaż i montaż przekładni napędowej; Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; Zasuwa fig. 187S; PN 10r; T505
	Materiał Dzwon - 300x280x20; Armet 960; Dławik - 75x52x10 szt. 6 Armet 950
	 

	2.2
	Remont przekładni zasuwy parowej bezkołnierzowej DN250
	Zakres prac: Demontaż przekładni; Weryfikacja części;  Naprawa lub wymiana uszkodzonych elementów przekładni; Montaż przekładni
	szt.
	1
	 Przekładnia NWA
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Blok nr 3
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	3
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej D250
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl
	1
	 
	Zasuwa na wysokości 3 m
	 

	3.1
	
	Zakres prac: Demontaż i montaż przekładni napędowej; Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; Zasuwa fig. 187S; PN 10r; T505
	Materiał Dzwon - 300x280x20; Armet 960; Dławik - 75x52x10 szt. 6 Armet 950
	 

	3.2
	Remont przekładni zasuwy parowej bezkołnierzowej DN250
	Zakres prac: Demontaż przekładni; Weryfikacja części;  Naprawa lub wymiana uszkodzonych elementów przekładni; Montaż przekładni
	szt.
	1
	 Przekładnia NWA
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Blok nr 4
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	4
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej D250
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl
	1
	 
	Zasuwa na wysokości 3 m
	 

	4.1
	
	Zakres prac: Demontaż i montaż przekładni napędowej; Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; Zasuwa fig. 187S; PN 10r; T505
	Materiał Dzwon - 300x280x20; Armet 960; Dławik - 75x52x10 szt. 6 Armet 950
	 

	4.2
	Remont przekładni zasuwy parowej bezkołnierzowej DN250
	Zakres prac: Demontaż przekładni; Weryfikacja części;  Naprawa lub wymiana uszkodzonych elementów przekładni; Montaż przekładni
	szt.
	1
	 Przekładnia NWA
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Blok nr 1
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	5
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej D200
	Zakres prac: Demontaż i montaż przekładni napędowej; Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; Zasuwa fig. 187S; PN 10r; T505
	Materiał Dzwon - 300x280x20; Armet 960; Dławik - 75x52x10 szt. 6 Armet 950
	 

	5.1
	Remont przekładni zasuwy parowej bezkołnierzowej DN200
	Zakres prac: Demontaż przekładni; Weryfikacja części;  Naprawa lub wymiana uszkodzonych elementów przekładni; Montaż przekładni
	szt.
	1
	 Przekładnia NWA
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Blok nr 2
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	6
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej D200
	Zakres prac: Demontaż i montaż przekładni napędowej; Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; Zasuwa fig. 187S; PN 10r; T505
	Materiał Dzwon - 300x280x20; Armet 960; Dławik - 75x52x10 szt. 6 Armet 950
	 

	6.1
	Remont przekładni zasuwy parowej bezkołnierzowej DN200
	Zakres prac: Demontaż przekładni; Weryfikacja części;  Naprawa lub wymiana uszkodzonych elementów przekładni; Montaż przekładni
	szt.
	1
	 Przekładnia NWA
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Blok nr 3
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	7
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej D200
	Zakres prac: Demontaż i montaż przekładni napędowej; Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; Zasuwa fig. 187S; PN 10r; T505
	Materiał Dzwon - 300x280x20; Armet 960; Dławik - 75x52x10 szt. 6 Armet 950
	 

	7.1
	Remont przekładni zasuwy parowej bezkołnierzowej DN200
	Zakres prac: Demontaż przekładni; Weryfikacja części;  Naprawa lub wymiana uszkodzonych elementów przekładni; Montaż przekładni
	szt.
	1
	 Przekładnia NWA
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Blok nr 4
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	8
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej D200
	Zakres prac: Demontaż i montaż przekładni napędowej; Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; Zasuwa fig. 187S; PN 10r; T505
	Materiał Dzwon - 300x280x20; Armet 960; Dławik - 75x52x10 szt. 6 Armet 950
	 

	8.1
	Remont przekładni zasuwy parowej bezkołnierzowej DN200
	Zakres prac: Demontaż przekładni; Weryfikacja części;  Naprawa lub wymiana uszkodzonych elementów przekładni; Montaż przekładni
	szt.
	1
	 Przekładnia NWA
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Blok nr 1
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	9
	Podgrzewacz wysokociśnieniowy PWCI
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	9.1
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej DN150
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; ; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	9.2
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej DN100 wody zasilającej
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	 Medium: woda; PN16; T150; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	10
	Podgrzewacz wysokociśnieniowy PWCII
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	10.1
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej DN150
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; ; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	10.2
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej DN100 wody zasilającej
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	 Medium: woda; PN16; T150; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Blok nr 2
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	11
	Podgrzewacz wysokociśnieniowy PWCI
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	11.1
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej DN150
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; ; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	11.2
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej DN100 wody zasilającej
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	 Medium: woda; PN16; T150; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	12
	Podgrzewacz wysokociśnieniowy PWCII
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	12.1
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej DN150
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; ; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	12.2
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej DN100 wody zasilającej
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	 Medium: woda; PN16; T150; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Blok nr 3
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	13
	Podgrzewacz wysokociśnieniowy PWCI
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	13.1
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej DN150
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; ; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	13.2
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej DN100 wody zasilającej
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	 Medium: woda; PN16; T150; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	14
	Podgrzewacz wysokociśnieniowy PWCII
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	14.1
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej DN150
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; ; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	14.2
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej DN100 wody zasilającej
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	 Medium: woda; PN16; T150; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Blok nr 4
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	15
	Podgrzewacz wysokociśnieniowy PWCI
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	15.1
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej DN150
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; ; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	15.2
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej DN100 wody zasilającej
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	 Medium: woda; PN16; T150; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	16
	Podgrzewacz wysokociśnieniowy PWCII
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	16.1
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowej DN150
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; ; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	16.2
	Remont zasuwy parowej bezkołnierzowejDN100 wody zasilającej
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	 Medium: woda; PN16; T150; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	17
	Instalacja podgrzewaczy wysokociśnieniowych PWCI i PWCII
	UWAGA: Prace wykonać zgodnie z zaleceniami UDT
	 
	 
	 
	 
	 

	17.1
	
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl
	1
	 
	Wysokość 4 m
	 

	17.2
	
	Zakres prac: Cięcie  i spawanie rur wody zasilającej fi 170x4 szt. 2; Demontaż i montaż zaworu bezpieczeństwa; Cięcie i spawanie rury przelewowej fi 25x5; Spawanie denka typu C o wymiarach fi 170x14 obmiar szt. 2.
	szt.
	2
	 
	 
	 

	17.3
	
	Zakres prac: Demontaż (ciecie) i montaż (spawanie) uszczelki membranowe; Demontaż i montaż wkładu rurowego; Lokalizacja nieszczelności; Wymiana rury fi30x4gat. 15 HM, L- 200 mm w ilości szt. 4; Wymiana blachy osłonowej w płaszczu podgrzewacza o wymiarach 800x500x12; Próba ciśnieniowa; Agregat do próby ciśnieniowej zabezpiecza Wykonawca.
	szt.
	4
	Wytwórca Simmering Graz Pauker A.G. Wiedeń. Ciśnienie po stronie wody zasilającej 165 bar; Temperatura 220 st C; Pojemność 950 l
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	18
	Instalacja podgrzewaczy wysokociśnieniowych PWCI i PWCII
	UWAGA: Prace wykonać zgodnie z zaleceniami UDT
	 
	 
	 
	 
	 

	18.1
	
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl
	1
	 
	Wysokość 4 m
	 

	18.2
	
	Zakres prac: Cięcie  i spawanie rur wody zasilającej fi 170x4 szt. 2; Demontaż i montaż zaworu bezpieczeństwa; Cięcie i spawanie rury przelewowej fi 25x5; Spawanie denka typu C o wymiarach fi 170x14 obmiar szt. 2 
	szt.
	2
	 
	 
	 

	18.3
	
	Zakres prac: Demontaż (ciecie) i montaż (spawanie) uszczelki membranowe; Demontaż i montaż wkładu rurowego; Lokalizacja nieszczelności; Wymiana rury fi30x4gat. 15 HM, L- 200 mm w ilosci szt. 4; Wymiana blachy osłonowej w płaszczu podgrzewacza o wymiarach 800x500x12; Próba ciśnieniowa; Agregat do próby ciśnieniowej zabezpiecza Wykonawca.
	szt.
	4
	Wytwórca Simmering Graz Pauker A.G. Wiedeń. Ciśnienie po stronie wody zasilającej 165 bar; Temperatura 220 st C; Pojemność 950 l
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Instalacja skroplin blok nr 1, nr 2, nr 3 i nr 4
	 
	 
	 
	Medium: para; PN40; T400
	 
	 

	19
	Remont zaworu zaporowego kołnierzowego DN80
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i grzybka; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  grzybka; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego komory dławnicowej.
	szt.
	8
	Fig. 218/ 215
	Gat. 20
	 

	20
	Remont zaworu zaporowego kołnierzowego DN65
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i grzybka; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  grzybka; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego komory dławnicowej.
	szt.
	8
	Fig. 218/ 215
	Gat. 20
	 

	21
	Remont zaworu zaporowego bezkołnierzowego DN32
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i grzybka; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  grzybka; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego komory dławnicowej.
	szt.
	12
	649/649A
	Gat. K18/15HM
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Instalacja skroplin blok nr 1, nr 2, nr 3 i nr 4
	 
	 
	 
	Medium: para; PN40; T400
	 
	 

	22
	Dostawa i wymiana na nowy zaworu zaporowego bezkołnierzowego DN32
	 
	szt.
	12
	649/649A
	Gat. K18/15HM
	 

	23
	Dostawa i wymiana na nowy zaworu zaporowego bezkołnierzowego DN25
	 
	szt.
	12
	649/649A
	Gat. K18/15HM
	 

	24
	Dostawa i wymiana na nowy zaworu zaporowego bezkołnierzowego DN15
	 
	szt.
	12
	649/649A
	Gat. K18/15HM
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	
	 
	 
	 
	Ogółem wartość netto PLN→
	 

	L.p.
	Zadanie
	Zakres
	Jednostka miary
	Ilość 
	Typ
	Materiał/Rysunek
	Wartość netto

	Kotłownia

	 
	Blok nr 1
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	1
	Remont i naprawa zasuw bezkołnierzowa DN 200
	Budowa rusztowania; Demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl.
	1
	Wysokość 4 m
	 
	 

	1.1
	Remont i naprawa zasuw bezkołnierzowa DN 200
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; ; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	1.2
	Remont przekładni zasuwy parowej bezkołnierzowej DN200
	Zakres prac: Demontaż przekładni; Weryfikacja części;  Naprawa lub wymiana uszkodzonych elementów przekładni; Montaż przekładni
	szt.
	1
	 Przekładnia NWA
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Blok nr 2
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	2
	Remont i naprawa zasuw bezkołnierzowa DN 200
	Budowa rusztowania; Demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl.
	1
	Wysokość 4 m
	 
	 

	2.1
	Remont i naprawa zasuw bezkołnierzowa DN 200
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; ; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	2.2
	Remont przekładni zasuwy parowej bezkołnierzowej DN200
	Zakres prac: Demontaż przekładni; Weryfikacja części;  Naprawa lub wymiana uszkodzonych elementów przekładni; Montaż przekładni
	szt.
	1
	 Przekładnia NWA
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Blok nr 3
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	3
	Remont i naprawa zasuw bezkołnierzowa DN 200
	Budowa rusztowania; Demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl.
	1
	Wysokość 4 m
	 
	 

	3.1
	Remont i naprawa zasuw bezkołnierzowa DN 200
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; ; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	3.2
	Remont przekładni zasuwy parowej bezkołnierzowej DN200
	Zakres prac: Demontaż przekładni; Weryfikacja części;  Naprawa lub wymiana uszkodzonych elementów przekładni; Montaż przekładni
	szt.
	1
	 Przekładnia NWA
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Blok nr 4
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	4
	Remont i naprawa zasuw bezkołnierzowa DN 200
	Budowa rusztowania; Demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl.
	1
	Wysokość 4 m
	 
	 

	4.1
	Remont i naprawa zasuw bezkołnierzowa DN 200
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; ; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	4.2
	Remont przekładni zasuwy parowej bezkołnierzowej DN200
	Zakres prac: Demontaż przekładni; Weryfikacja części;  Naprawa lub wymiana uszkodzonych elementów przekładni; Montaż przekładni
	szt.
	1
	 Przekładnia NWA
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Blok nr 1
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	5
	Remont i naprawa zasuw bezkołnierzowa DN 150
	Budowa rusztowania; Demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl.
	1
	Wysokość 4 m
	 
	 

	5.1
	Remont i naprawa zasuw bezkołnierzowa DN 150
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; ; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	5.2
	Remont przekładni zasuwy parowej bezkołnierzowej DN150
	Zakres prac: Demontaż przekładni; Weryfikacja części;  Naprawa lub wymiana uszkodzonych elementów przekładni; Montaż przekładni
	szt.
	1
	 Przekładnia NWA
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Blok nr 2
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	6
	Remont i naprawa zasuw bezkołnierzowa DN 150
	Budowa rusztowania; Demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl.
	1
	Wysokość 4 m
	 
	 

	6.1
	Remont i naprawa zasuw bezkołnierzowa DN 150
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; ; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	6.2
	Remont przekładni zasuwy parowej bezkołnierzowej DN150
	Zakres prac: Demontaż przekładni; Weryfikacja części;  Naprawa lub wymiana uszkodzonych elementów przekładni; Montaż przekładni
	szt.
	1
	 Przekładnia NWA
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Blok nr 3
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	7
	Remont i naprawa zasuw bezkołnierzowa DN 150
	Budowa rusztowania; Demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl.
	1
	Wysokość 4 m
	 
	 

	7.1
	Remont i naprawa zasuw bezkołnierzowa DN 150
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; ; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	7.2
	Remont przekładni zasuwy parowej bezkołnierzowej DN150
	Zakres prac: Demontaż przekładni; Weryfikacja części;  Naprawa lub wymiana uszkodzonych elementów przekładni; Montaż przekładni
	szt.
	1
	 Przekładnia NWA
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Blok nr 4
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	8
	Remont i naprawa zasuw bezkołnierzowa DN 150
	Budowa rusztowania; Demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl.
	1
	Wysokość 4 m
	 
	 

	8.1
	Remont i naprawa zasuw bezkołnierzowa DN 150
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i klina; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  dysków; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego) i komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: para świeża; PN10; T505; ; DPHS632 - Hubner Mayer
	 
	 

	8.2
	Remont przekładni zasuwy parowej bezkołnierzowej DN150
	Zakres prac: Demontaż przekładni; Weryfikacja części;  Naprawa lub wymiana uszkodzonych elementów przekładni; Montaż przekładni
	szt.
	1
	 Przekładnia NWA
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	9
	Remont armatury zbiornik wody zasilającej nr 1
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl
	1
	 
	Wysokości 4 m
	 

	9.1
	Remont zaworu kołnierzowego DN 80
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i grzybka; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  grzybka; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: woda; PN1,6; T250; Fig. 218
	K18/16M
	 

	9.2
	Klapa zwrotna kołnierzowa DN 80
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i grzybka; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  grzybka; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: woda; PN1,6; T250; Fig. 218
	K18/16M
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	10
	Remont armatury zbiornik wody zasilającej nr 2
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl
	1
	 
	Wysokości 4 m
	 

	10.1
	Remont zaworu kołnierzowego DN 80
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i grzybka; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  grzybka; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: woda; PN1,6; T250; Fig. 218
	K18/16M
	 

	10.2
	Klapa zwrotna kołnierzowa DN 80
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i grzybka; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  grzybka; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: woda; PN1,6; T250; Fig. 218
	K18/16M
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	11
	Remont armatury zbiornik wody zasilającej nr 3
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl
	1
	 
	Wysokości 4 m
	 

	11.1
	Remont zaworu kołnierzowego DN 80
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i grzybka; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  grzybka; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: woda; PN1,6; T250; Fig. 218
	K18/16M
	 

	11.2
	Klapa zwrotna kołnierzowa DN 80
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i grzybka; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  grzybka; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: woda; PN1,6; T250; Fig. 218
	K18/16M
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	12
	Remont armatury zbiornik wody zasilającej nr 4
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl
	1
	 
	Wysokości 4 m
	 

	12.1
	Remont zaworu kołnierzowego DN 80
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i grzybka; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  grzybka; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: woda; PN1,6; T250; Fig. 218
	K18/16M
	 

	12.2
	Klapa zwrotna kołnierzowa DN 80
	Zakres prac: Demontaż i montaż głowicy; Demontaż i montaż wrzeciona i grzybka; Weryfikacja części; Regeneracja (napawanie, szlifowanie) wrzeciona lub wymiana na nowe; Regeneracja (napawanie, docieranie, szlifowanie)  grzybka; Docieranie siedzenia; Wymiana uszczelnienia sznurowego komory dławnicowej.
	szt.
	1
	Medium: woda; PN1,6; T250; Fig. 218
	K18/16M
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Kocioł nr 2 Komora paleniskowa
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	13
	
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji 
	m kw
	120
	 
	Wysokości 7 m
	 

	13.1
	
	Odcinkowa wymiana rury ekranowej
	m
	4
	 
	70x4 gat. 16M
	 

	13.2
	
	Wymiana haka zawieszeniowego rury ekranowej
	szt.
	4
	 
	Zamawiający zabezpiecza materiał
	 

	13.3
	
	Remont (wymiana) i naprawa rurociągów odmulania
	mb
	4
	 
	32x3,6; 32x4 gat. K 18
	 

	13.4
	
	Demontaż uszczelnienie i montaż wyczystki komór ekranowych
	szt
	4
	 
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Kocioł nr 3 Komora paleniskowa
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	14
	
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji 
	m kw
	120
	 
	Wysokości 7 m
	 

	14.1
	
	Odcinkowa wymiana rury ekranowej
	m
	4
	 
	70x4 gat. 16M
	 

	14.2
	
	Wymiana haka zawieszeniowego rury ekranowej
	szt.
	4
	 
	Zamawiający zabezpiecza materiał
	 

	14.3
	
	Remont (wymiana) i naprawa rurociągów odmulania
	mb
	4
	 
	32x3,6; 32x4 gat. K 18
	 

	14.4
	
	Demontaż uszczelnienie i montaż wyczystki komór ekranowych
	szt
	4
	 
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	Kocioł nr 6 Komora paleniskowa
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	15
	
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji 
	m kw
	120
	 
	Wysokości 7 m
	 

	15.1
	
	Odcinkowa wymiana rury ekranowej
	m
	4
	 
	70x4 gat. 16M
	 

	15.2
	
	Wymiana haka zawieszeniowego rury ekranowej
	szt.
	4
	 
	Zamawiający zabezpiecza materiał
	 

	15.3
	
	Remont (wymiana) i naprawa rurociągów odmulania
	mb
	4
	 
	32x3,6; 32x4 gat. K 18
	 

	15.4
	
	Demontaż uszczelnienie i montaż wyczystki komór ekranowych
	szt
	4
	 
	 
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	16
	Instalacja skroplin Zbiornik Wody Zasilającej nr 1
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl
	1
	Medium: woda; PN1,6; T250
	Wysokości 7 m
	 

	16.1
	
	Wymiana kolana
	szt
	2
	 
	88,9x5 gat. K18 
	 

	16.2
	
	Wymiana kolana
	szt
	2
	 
	76,1x5 gat. K18 
	 

	16.3
	
	Wymiana odcinka prostego
	m
	2
	 
	88,9x5 gat. K18
	 

	16.4
	
	Wymiana odcinka prostego
	m
	2
	 
	76,1x5 gat. K18
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	17
	Instalacja skroplin Zbiornik Wody Zasilającej nr 2
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl
	1
	Medium: woda; PN1,6; T250
	Wysokości 7 m
	 

	17.1
	
	Wymiana kolana
	szt
	2
	 
	88,9x5 gat. K18 
	 

	17.2
	
	Wymiana kolana
	szt
	2
	 
	76,1x5 gat. K18 
	 

	17.3
	
	Wymiana odcinka prostego
	m
	2
	 
	88,9x5 gat. K18
	 

	17.4
	
	Wymiana odcinka prostego
	m
	2
	 
	76,1x5 gat. K18
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	18
	Instalacja skroplin Zbiornik Wody Zasilającej nr 3
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl
	1
	Medium: woda; PN1,6; T250
	Wysokości 7 m
	 

	18.1
	
	Wymiana kolana
	szt
	2
	 
	88,9x5 gat. K18 
	 

	18.2
	
	Wymiana kolana
	szt
	2
	 
	76,1x5 gat. K18 
	 

	18.3
	
	Wymiana odcinka prostego
	m
	2
	 
	88,9x5 gat. K18
	 

	18.4
	
	Wymiana odcinka prostego
	m
	2
	 
	76,1x5 gat. K18
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	19
	Instalacja skroplin Zbiornik Wody Zasilającej nr 4
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami
	kpl
	1
	Medium: woda; PN1,6; T250
	Wysokości 7 m
	 

	19.1
	
	Wymiana kolana
	szt
	2
	 
	88,9x5 gat. K18 
	 

	19.2
	
	Wymiana kolana
	szt
	2
	 
	76,1x5 gat. K18 
	 

	19.3
	
	Wymiana odcinka prostego
	m
	2
	 
	88,9x5 gat. K18
	 

	19.4
	
	Wymiana odcinka prostego
	m
	2
	 
	76,1x5 gat. K18
	 

	 
	
	 
	 
	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	 

	 
	
	 
	 
	 
	Ogółem wartość netto PLN→
	 

	L.p.
	Zadanie
	Zakres
	Jednostka miary
	Ilość 
	Typ
	Materiał/Rysunek
	Wartość netto

	Gospodarka wodna

	1
	Remont rurociągów wody chłodzącej DN 900
	Budowa rusztowania
	kpl
	1
	 
	Zasuwa na wysokości 4 m
	 

	1.1
	
	Odcinkowa wymiana rurociągu (Zamawiający zabezpiecza materiał (rura 916x10 P235)
	m
	8
	 
	916x10 P235
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	Ogółem wartość netto PLN→
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