Nr postępowania: Nr FL/BL/005/2018

Załącznik nr 1
Specyfikacja techniczna
Przedmiot zamówienia:

„Remont części wysokoprężnej WP i generatora turbogeneratora nr 2  
wraz z urządzeniami pomocniczymi w TAMEH POLSKA 
sp. z o.o. – ZW Blachownia w Kędzierzynie-Koźlu”

Dane techniczne turbogeneratora nr 2:
Rok produkcji 1958; numer fabryczny T1429; wydajność min. 190t/h max. 280 t/h; ciśnienie 8,6 MPa; temperatura 500oC; prędkość obrotowa 3000 min-1.
Część WP - osiowa reakcyjna, 29-stopniowy układ przepływowy. Kadłub zewnętrzny garnkowy. Kadłub wewnętrzny dzielony w płaszczyźnie poziomej. Wlot pary świeżej : 2 grupy zaworów kombinowanych  szybkozamykających i regulacyjny- sterowanie własnym układem olejowym 
o ciśnieniu 15 MPa. Wylot z części WP I wlot do części SP/NP połączony 2-ma rurociągami przelotowymi z zabudowanymi klapami tłumiącymi- sterowanymi. Z przelotni wyprowadzony jest upust pary technologicznej 2,4 MPa z zaworem regulacyjnym.
Część SP/NP. - osiowa reakcyjna, jednokadłubowa , kadłub dzielony w płaszczyźnie poziomej. 
32-stopniowy układ przepływowy. Za 14-stopniową sekcją upust nr 2 – para technologiczna 0,8 MPa 
z zaworem regulacyjnym. Dalej w stronę skraplacza ; za 7-stopniową sekcją upust nr 3 – zasilanie odgazowywacza – upust nieregulowany. Za 5-stopniowa sekcją upust nr 4 – zasilanie podgrzewacza niskoprężnego kondensatu głównego- upust nieregulowany. Za 3-stopniową sekcją – upust nr 5 –zasilanie podgrzewacza próżniowego kondensatu głównego- bez zaworu upustowego. Za 3 stopniową sekcją wlot pary do skraplacza.

I. Warunki szczegółowe wykonania prac przez Wykonawcę:
1. Wymogi technologiczne.
2. Wykonanie prac podstawowych remontowych ujętych w załączniku nr 1.
3. Remont należy wykonać zgodnie z obowiązującymi przepisami, prawem energetycznym oraz zaleceniami Zamawiającego.
4. Dla urządzeń objętych dozorem UDT, opracować technologię napraw i zatwierdzić je w UDT.
5. Wykonanie badań zgodnie z obowiązującymi normami, technologią napraw urządzeń ciśnieniowych i kontrolę jakości uznaną przez UDT.
6. Dostarczenie Zamawiającemu dokumentacji poremontowej zawierającej:
· pomiary luzów na łożyskach przed i po remoncie,
· dokumentację opisową i fotograficzną stanu urządzeń przed remontem i po remoncie 
z opisem wykonanych prac,
7. Wykonanie części zamiennych po stronie Wykonawcy.
8. Budowę rusztowań niezbędnych do wykonania prac remontowych oraz izolację termiczną wykona Wykonawca remontu zgodnie z obowiązującymi przepisami.
9. Wykonawca udzieli gwarancji na okres 24 miesięcy na wykonane prace.
10. Zamawiający wymaga przeprowadzenia ruchu próbnego pod nadzorem Wykonawcy
remontowanych urządzeń.

II. Wymagane środki ochronne:
1. Wyposażenie pracowników w odzież roboczą z identyfikatorami firmy, buty z podnoskami, sprzęt ochrony osobistej (kask ochronny z paskiem podbródkowym, mocowanym trzypunktowo.

III. 	Usuwanie odpadów:
1. Wytwórcą odpadów powstających w wyniku działań związanych z wykonywaniem umowy jest Wykonawca. Odpady zostaną zagospodarowane przez Wykonawcę.
2. Wykonawca zobowiązuje się odkładać odpady powstające w toku prac objętych niniejszą umową w miejscach i na zasadach uzgodnionych z Zamawiającym. Wykonawca oznakuje 
i zabezpieczy miejsca magazynowania odpadów. 
3. Odpady rodzaju: złom stalowy, Wykonawca przekazuje Zamawiającemu, który wskaże miejsce przeznaczone do ich gromadzenia w Zakładzie Wytwarzania Blachownia.
4. Po zakończeniu prac Wykonawca zagospodaruje wytworzone odpady zgodnie z ustawą 
o odpadach oraz przywróci teren, na którym magazynowane były odpady do stanu przed magazynowaniem odpadów.
5. Wykonawca jest zobowiązany do przekazania informacji o wytworzonych i transferowanych odpadach powstających w związku z realizacją umowy na terenie Zamawiającego poza miejsce ich wytwarzania.
6. Po zakończeniu prac objętych umową Wykonawca przekaże Zamawiającemu informację 
o rodzajach, ilościach i warunkach zagospodarowania odpadów wytworzonych podczas realizacji umowy wraz z przekazaniem protokołów.

IV. Materiały do remontu:
1. Wykonawca dostarcza całość materiałów w tym materiały pomocnicze.
2. Wykonawca zapewni zawiesia specjalne i liny do wykonania remontu, sprzęt specjalistyczny, budowę rusztowań.
3. Zamawiający zabezpiecza materiał dla pkt. 9.3 olej w ilości 300 litrów.

V. Wymagania kwalifikacyjne:
1. Pracownicy wykonawcy zaświadczenie kwalifikacyjne: grupa 1 i grupa 2.
2. Uprawnienia do obsługi suwnicy na maszynowni z poziomu roboczego.

Zakres prac:

	Lp.
	Wyszczególnienie  robót
	Jednostka miary
	Ilość
	Typ
	Numer rysunku/Materiał
	Wartość netto PLN

	1
	Pomiar stanu dynamicznego przed rozpoczęciem remontu. Pomiar stanu dynamicznego w czasie uruchomienia oraz po remoncie
	 kpl.
	 3
	 
	 
	 

	2
	Montaż i demontaż zaślepek kołnierzowych na instalacji odcinającej media
	
	
	
	
	

	2.1
	Montaż zaślepki przed podgrzewaczem PNC
	szt.
	1
	 
	Kołnierz płaski PN 10 bar; Podziałowa Dz 275
	 

	2.2
	Montaż zaślepki przed stacją SR 9,6/1,1
	szt.
	1
	 
	Kołnierz płaski PN 10 bar; Podziałowa Dz 125
	 

	2.3
	Montaż zaślepki przed stacją SR 2,4/1,2
	szt.
	1
	 
	Kołnierz płaski PN 10 bar; Podziałowa Dz 125
	 

	2.4
	Montaż zaślepki przed zaworem instalacji pary mazutowej
	szt.
	1
	 
	Kołnierz płaski PN 10 bar; Podziałowa Dz 115
	 

	2.5
	Montaż zaślepki przed rozprężaczem blokowym nr 2
	szt.
	2
	 
	Kołnierz płaski PN 10 bar; Podziałowa Dz 140 i Dz 110
	 

	2.6
	Montaż zaślepki przed chłodnicą oleju turbinowego
	szt.
	2
	 
	Kołnierz płaski PN 10 bar; Podziałowa Dz 340
	 

	2.7
	Montaż zaślepki na kolektorze III upustu
	szt.
	1
	 
	Kołnierz płaski PN 10 bar; Podziałowa Dz 340
	 

	A
	CZĘŚĆ WYSOKOPRĘŻNA KORPUS WP

	Lp.
	Wyszczególnienie  robót
	Jednostka miary
	Ilość
	Typ
	Numer rysunku/Materiał
	Wartość netto PLN

	 
	Budowa rusztowań do demontaż korpusu WP
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1
	Korpus części WP
	 
	 
	 
	 
	 

	1.1
	Dostawa i montaż reperów na fundamencie do pomiaru stanu zimnego i gorącego turbiny
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	a
	Wykonanie pomiarów bazowych
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.2
	Wykonanie dokumentacji technicznej korpusu i wirnika w zakresie:
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	a
	Wykonanie fot pomiarowych układu przepływowego
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	b
	Wykonanie arkuszów pomiarowych korpusu
	kpl.
	1
	 
	 
	

	c
	Wykonanie arkuszów pomiarowych wirnika
	kpl.
	1
	 
	 
	

	d
	Wykonanie arkuszy pomiarowych elementów posadowienia korpusów
	kpl.
	1
	 
	 
	

	1.3
	Odcięcie korpusu od rurociągów i blokada rurociągów
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	a
	Dostawa i wymiana śrub do kołnierzy rurociągów dolotowych
	szt.
	24
	 
	Rys. 1T-100/1 gat26H2MF
	 

	1.4
	Demontaż i montaż korpusu zewnętrznego
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	a
	Dostawa i wymiana śrub dławnicy zewnętrznej przód i tył korpusu
	szt.
	32
	 
	Rys. 1T-100/2 gat26H2MF
	 

	b
	Obróbka mechaniczna korpusu zewnętrznego, celem wyprowadzenia powierzchni uszczelniających
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.5
	Demontaż i montaż korpusu wewnętrznego
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.6
	Remont warsztatowy korpusu wewnętrznego w zakresie:
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	a
	Demontaż i montaż wirnika
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	b
	Przegląd i wyprowadzenie geometrii  łopatek wirnika
	kpl.
	1
	 
	 
	

	c
	Przegląd i wyprowadzenie geometrii  łopatek korpusu
	kpl.
	1
	 
	 
	

	d
	Obróbka czopów, półsprzęgła i powierzchni uszczelniających wirnika wraz z pomiarem krzywizny wału
	kpl.
	1
	 
	 
	

	e
	Wymiana na nowe uszczelnień międzystopniowych, nadbandażowych i dławnic wirnika (blaszki uszczelnień)
	kpl.
	1
	 
	 
	

	f
	Korekta geometrii korpusu wewnętrznego WP wynikającego z rozwarcia w płaszczyźnie poziomej wraz z obróbką termiczną
	kpl.
	1
	 
	 
	

	g
	Dopasowanie wpustów prowadzących kadłuba
	kpl.
	1
	 
	 
	

	h
	Kontrola i regeneracja otworów sprzęgła
	kpl.
	1
	 
	 
	

	i
	Wymiana śrub sprzęgłowych na nowe
	kpl.
	1
	 
	 
	

	j
	Ustawienie i pomiar luzów przestrzeni parowej
	kpl.
	1
	 
	 
	

	k
	Kontrola wymiarowa wirnika
	kpl.
	1
	 
	 
	

	1.7
	Demontaż i montaż górnej części kadłuba wraz z wyprowadzeniem płaszczyzny podziałowej
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.8
	Demontaż i montaż wirnika
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.9
	Określenie trwałości (żywotności) wirnika części WP wyrażoną w godzinach
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.10
	Czyszczenie i wyważanie dynamiczne niskoobrotowe wirnika
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.11
	Wykonanie i wymiana tulei dławicowych korpusów dławic WP przód i tył
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.12
	Remont wraz z wylaniem stopą łożyskową i obróbką mechaniczną łożyska nośnego nr 1 fi200 (wylanie kompozycji, pasowanie, obróbka mechaniczna), badania węzłów łożyskowych
	kpl.
	1
	 
	Rys. 1T-90
	 

	1.14
	Remont wraz z wylaniem stopą łożyskową i obróbką mechaniczną łożyska nośnego nr 2 fi200 (wylanie kompozycji, pasowanie, obróbka mechaniczna), badania węzłów łożyskowych
	kpl.
	1
	 
	Rys. 1T-90
	 

	1.15
	Remont obudowy - wymiana na nowe ścieraczy łożyskowych przy stojakach łożyskowych oraz dostawa i wymiana węży ciśnieniowych do łożyska
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.16
	Remont zaworów regulacyjnych. Zakres prac: Wymiana wrzeciona wraz z grzybem; Wymiana tulei nr 1,nr 2, nr 4 i nr 5; 
	kpl.
	2
	 
	Nr 1T-1/09;  nr 1T-2/09;  nr 1T-3/09; nr 1T-5/09; nr 1T-6/09; 
	 

	1.16
	 Materiały nowe dostarcza Wykonawca
	kpl.
	 
	 
	 
	 

	1.17
	Remont dyfuzorów zaworów regulacyjnych
	kpl.
	2
	 
	Tuleja 26H2MF
	 

	1.17
	 Materiały nowe dostarcza Wykonawca
	kpl.
	2
	 
	 
	 

	1.18
	Remont zaworów szybkozamykających. Zakres prac: Wymiana wrzeciona wraz z grzybem; Wymiana tulei nr 1,nr 2, nr 4 i nr 5; Wymiana uszczelnienia wewnętrznego
	kpl.
	2
	 
	Nr 1T-1/09;  nr 1T-2/09;  nr 1T-3/09; nr 1T-5/09; nr 1T-6/09; 
	 

	1.18
	 Materiały nowe dostarcza Wykonawca
	kpl.
	2
	 
	 
	 

	2
	Dostawa i wymiana talerzyka dociskowego siłownikaTALERZYK DOCISKOWY  SIŁ.HYDR.CGE 1MF3/125/60
	szt.
	26
	CGE 1MF3/125/60
	SERWIS TURBIN WŁODZIMIERZ S.LESZCZYŃSKI SPÓŁKA JAWNA
	 

	 Łączna wartość: PLN dla zadania A → 
	 

	

	B
	CZĘŚĆ KORPUS SP-NP

	Lp.
	Wyszczególnienie  robót
	Jednostka miary
	Ilość
	Typ
	Numer rysunku/Materiał
	Wartość netto PLN

	 
	Budowa rusztowań do demontaż korpusu WP oraz demontaż/montaż kapturów i izolacji termicznej
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1
	Korpus części SP-NP
	 
	 
	 
	 
	 

	1.1
	Demontaż i montaż korpusu
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.2
	Demontaż i montaż wirnika
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.3
	Czyszczenie i wyważanie dynamiczne niskoobrotowe wirnika
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.4
	Remont wirnika związana z wymianą uszczelnień dławic – wlot, wylot, tłoka odciążającego i międzystopniowych nr 31 i nr 32
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.5
	Dopasowanie wpustów prowadzących kadłuba
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.6
	Pomiar luzów przestrzeni parowej
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.7
	Korekta ustawienia kadłuba SP/NP.  (wg pomiarów geodezyjnych linii korpusów)
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.8
	Kontrola wymiarowa wirnika wraz z pomiarem owalizacji
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.9
	Przegląd czopów wirnika wraz z pomiarem owalizacji
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.10
	Pomiar bicia tarczy oporowej
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.11
	Naprawa i wyprowadzenie geometrii korpusu łopatek, część górna i dolna
	kpl.
	1
	
	
	

	2
	Naprawa płaszczyzny pionowej na połączeniu górnego korpus
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	a
	Demontaż i montaż osłon turbozespołu
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	b
	Demontaż górnej części korpusu z odtransportowaniem na miejsce odkładcze
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	c
	Wykonanie spoiny uszczelniającej od środka  na połączeniu górnego korpus
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	d
	Wyprowadzenie powierzchni podziałowej korpusu i montaż
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	3
	Remont wraz z wylaniem stopą łożyskową i obróbką mechaniczną łożyska nośnego nr 3 fi250 (wylanie kompozycji, pasowanie, obróbka mechaniczna), badania węzłów łożyskowych
	kpl.
	1
	 
	Rys. 1T-93
	 

	3.1
	Remont obudowy i wymiana ścieraczy łożyskowych i przy stojakach łożyskowych oraz dostawa i wymiana węży ciśnieniowych do łożyska
	kpl.
	2
	 
	 
	 

	4
	Remont wraz z wylaniem stopą łożyskową i obróbką mechaniczną łożyska nośnego nr 4 fi340 (wylanie kompozycji, pasowanie, obróbka mechaniczna), badania węzłów łożyskowych
	kpl.
	3
	 
	Rys. 1T-94
	 

	4.1
	Remont obudowy i wymiana ścieraczy łożyskowych i przy stojakach łożyskowych oraz dostawa i wymiana węży ciśnieniowych do łożyska
	kpl.
	4
	 
	 
	 

	5
	Generator
	 
	 
	FTH500/61-3000 o mocy 69 MVA
	 
	 

	5.1
	Demontaż i montaż pokryw generatora
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	5.2
	Dopasowanie płaszczyzn podziałowych pokryw
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	5.3
	Dostawa i wymiana nowych uszczelnień wodorowych
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	5.4
	Pasowanie pierścieni uszczelniających
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	5.5
	Remont wraz z wylaniem stopą łożyskową i obróbką mechaniczną łożyska nośnego nr 5 fi300 (wylanie kompozycji, pasowanie, obróbka mechaniczna), badania węzłów łożyskowych
	szt.
	1
	 
	Rys. 1T-91
	 

	5.6
	Remont wraz z wylaniem stopą łożyskową i obróbką mechaniczną łożyska nośnego nr 6 fi300 (wylanie kompozycji, pasowanie, obróbka mechaniczna), badania węzłów łożyskowych
	szt.
	1
	 
	Rys. 1T-92
	 

	5.7
	Remont obudowy i zabudowa nowych ścieraczy łożyskowych przy stojakach łożyskowych
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	5.8
	Wykonanie nowego pierścienia uszczelniającego
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	5.9
	Dostawa i wymiana elementów elektroizolacyjnych stojaka łożyskowego nr 5 i nr 6
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	6
	Badanie kołpaków w zakresie:
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	6.1
	Demontaż kołpaków
	 
	 
	 
	 
	 

	6.2
	Wykręcenie wyważników
	 
	 
	 
	 
	 

	6.3
	Czyszczenie kołpaków
	 
	 
	 
	 
	 

	6.4
	Wykonanie miękkiego osadzenia kołpaka
	 
	 
	 
	 
	 

	6.5
	Przegląd połączeń czołowych, czyszczenie czół, poprawa deformacji górnych zwoi, podkładanie izolacji zwojowej
	 
	 
	 
	 
	 

	6.6
	Przegląd usztywnień połączeń czołowych, poprawa stanu mocowania
	 
	 
	 
	 
	 

	6.7
	Zaprasowanie i montaż izolacji podkołpakowej
	 
	 
	 
	 
	 

	6.8
	Montaż kołpaków
	 
	 
	 
	 
	 

	7
	Wirnik generatora
	 
	 
	 
	 
	 

	7.1
	Pomiar rezystancji uzwojenia
	 
	 
	 
	 
	 

	7.2
	Pomiar rezystancji izolacji
	 
	 
	 
	 
	 

	7.3
	Pomiar impedancji statycznej
	 
	 
	 
	 
	 

	7.4
	Kontrola izolacji zwojowej-pomiar spadków napięć na symetrycznych częściach uzwojenia
	 
	 
	 
	 
	 

	7.5
	Kontrola izolacji zwojowej-test RSO
	 
	 
	 
	 
	 

	7.6
	Badanie diagnostyczne kołpaków wirnika bez zdejmowania
	 
	 
	 
	 
	 

	7.7
	Opracowanie sprawozdania z wykonanych prac i pomiarów
	 
	 
	 
	 
	 

	8
	Stojan generatora
	 
	 
	 
	 
	 

	8.1
	Umycie i wyczyszczenie uzwojenia i wnętrza stojana
	 
	 
	 
	 
	 

	8.2
	Kontrola czół oraz połączeń czołowych uzwojenia stojana i ich mocowania
	 
	 
	 
	 
	 

	8.3
	Kontrola wizualna izolatorów prądowych.
	 
	 
	 
	 
	 

	8.4
	Komputerowa kontrola stanu zaklinowania żłobków stojana
	 
	 
	 
	 
	 

	8.5
	Wykonanie pomiarów i prób stojana generatora:
	 
	 
	 
	 
	 

	8.6
	- pomiar rezystancji,
	 
	 
	 
	 
	 

	8.7
	- pomiar rezystancji izolacji, współczynnika absorbcji oraz indeksu polaryzacji,
	 
	 
	 
	 
	 

	8.8
	- próba napięciowa izolacji głównej,
	 
	 
	 
	 
	 

	8.9
	- pomiar pojemności uzwojeń oraz współczynnika strat dielektrycznych tg,
	 
	 
	 
	 
	 

	8.10
	- pomiar wyładowań niezupełnych WNZ,
	 
	 
	 
	 
	 

	8.11
	Badanie żelaza czynnego metodą silnoprądową z termowizyjnym pomiarem przyrostu temperatury
	 
	 
	 
	 
	 

	8.12
	Lakierowanie uzwojeń i wnętrza stojana.
	 
	 
	 
	 
	 

	8.13
	Opracowanie sprawozdania z wykonanych prac i pomiarów
	 
	 
	 
	 
	 

	8.14
	Próba szczelności
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	8.15
	Korekta położenia stojana generatora związana z wyprowadzeniem linii wału
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	8.16
	Remont i wykonanie nowych rurociągów wody chłodzącej chłodnic generatora
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	9
	Pierścienie ślizgowe wirnika
	 
	 
	 
	 
	 

	9.1
	Wymiana na nowe pierścieni ślizgowych na wirniku:
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	9.2
	Demontaż i montaż wirnika
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	9.3
	Centryczność wstępna
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	9.4
	Pomiary elektryczne wstępne
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	9.5
	Demontaż wentylatora
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	9.6
	Demontaż pierścieni ślizgowych (bieżnia z rowkami)
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	9.7
	Demontaż śrub prądowych
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	9.8
	Przegląd, mycie, czyszczenie zdemontowanych części przy głowicy,
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	9.9
	Czyszczenie wirnika, wentylatora i przygotowanie do NDT
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	9.10
	NDT wirnika (wał, wentylator pierścieni ślizgowych itp.)
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	9.11
	Wykonanie nowych uszczelek śrub prądowych
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	9.12
	Przeizolowanie śrub prądowych
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	9.13
	Montaż śrub prądowych
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	9.14
	Próba szczelności
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	9.15
	Wykonanie nowych pierścieni ślizgowych (bieżni z rowkami)
	szt.
	2
	 
	 
	 

	9.16
	Montaż nowych pierścieni ślizgowych
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	9.17
	Legalizacja mechaniczna wirnika
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	9.18
	Pomalowanie wirnika
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	9.19
	Pomiary elektryczne międzyoperacyjne i końcowe
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	9.20
	Wyważenie i odwirowanie wirnika wraz z wykonaniem oprzyrządowania
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	 
	Zamawiający zastrzega sobie prawo z rezygnacji z zadania w zakresie pkt. 10
	 
	 
	 
	 
	 

	10
	Półsprzęgło generatora
	 
	 
	 
	 
	 

	10.1
	Wykonanie dokumentacji wykonawczej nowego półsprzęgła,
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	10.2
	Dostawa materiału i wykonanie nowego półsprzęgła
	kpl.
	1
	 
	Odkuwka 32HN3M  Rys. E0119454
	 

	10.3
	Wykonanie i dopasowanie nowych klinów zabezpieczających półsprzęgło
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	10.4
	Dostawa i wykonanie nowych rurociągów wody chłodzącej generatora
	m
	28
	 
	Rura fi 76,1x5 gat P235GH
	 

	11
	Wzbudnica
	 
	 
	 
	 
	 

	11.1
	Demontaż i montaż wzbudnicy na stanowisku
	szt.
	1
	 
	 
	 

	11.2
	Remont i obróbką mechaniczną łożyska nośnego nr 8 fi140 (Pasowanie, obróbka mechaniczna), badania węzłów łożyskowych. Obróbka i wykończenie ścieraczy olejowych stojaka łożyskowego
	kpl.
	1
	 
	1T-93
	 

	11.3
	Remont i obróbką mechaniczną łożyska nośnego nr 9 fi140 (Pasowanie, obróbka mechaniczna), badania węzłów łożyskowych. Obróbka i wykończenie ścieraczy olejowych stojaka łożyskowego
	kpl.
	1
	 
	1T-93
	 

	11.4
	Remont/wymiana obudowy i wymiana ścieraczy łożyskowych i przy stojakach łożyskowych
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	11.5
	Remont wirnika w zakresie: legalizacja czopów łożyskowych i komutatora
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	11
	Chłodnica wodoru i instalacja pomocnicza
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	11.1
	Demontaż i montaż chłodnicy
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	11.2
	Wyprowadzenie powierzchni uszczelniających pomiędzy wkładem a dennicą chłodnicy
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	11.3
	Mycie, płukanie chłodnic wodorowych
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	11.4
	Próba szczelności
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	11.5
	Obracarka
	 
	 
	 
	 
	 

	11.6
	Remont i naprawa obracarki
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	12
	Sprzęgło
	 
	 
	 
	 
	 

	12.1
	Kontrola powierzchni czołowych sprzęgła generator- wkładka
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	12.2
	Dopasowanie powierzchni czołowej sprzęgła do wkładki
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	12.3
	Kontrola powierzchni czołowych sprzęgła wkładka
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	12.4
	Kontrola otworów sprzęgła
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	12.5
	Kontrola/wymiana stanu śrub sprzęgłowych z dostawą
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	13
	Linia wałów
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	13.1
	Rozsprzęglenie i zesprzęglenie wirników WP/NP - pomiar wykorbienia i centrowanie wg. półsprzęgieł
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	13.2
	Pomiary geodezyjne linii wałów i korpusów
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	 Łączna wartość: PLN dla zadania B →
	 

	
	
	
	
	
	
	

	C
	URZĄDZENIA POMOCNICZE TURBOGENERATORA 

	Lp.
	 Wyszczególnienie  robót
	Jednostka miary
	Ilość
	Typ
	Numer rysunku/Materiał
	Wartość netto PLN

	1
	Smoczek parowy
	kpl.
	1
	Dwustopniowy typ II/1-3E
	M-149
	 

	1.1
	Demontaż i montaż smoczka z stanowiska pracy
	kpl. 
	1
	 
	 
	 

	1.2
	Wymiana na nowe rury wkładu rurowego 
	szt.
	160
	 
	Rura mosiężna 19x1 gat. MC70
	 

	1.3
	Regeneracja poprzez napawanie, obróbkę mechaniczną i szlifowanie/docieranie powierzchni uszczelniających komory wlotowej i wylotowej
	kpl. 
	1
	 
	 
	 

	1.4
	Regeneracja poprzez napawanie i obróbkę mechaniczną dyfuzora I stopnia
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.5
	Regeneracja poprzez napawanie, obróbkę mechaniczną i szlifowanie/docieranie pokrywy stopnia I i pokrywy stopnia II
	kpl. 
	1
	 
	 
	 

	1.6
	Regeneracja poprzez napawanie, obróbkę mechaniczną i szlifowanie/docieranie króćca odsysania stopnia I i wykonanie nowego wykonanie połączenia gwintowanego
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.7
	Wykonanie i wymiana szpilek
	kpl. 
	1
	 
	 
	 

	1.8
	Wymiana uszczelnień
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	1.9
	Próba szczelności układu smoczka stopień I i II
	kpl. 
	1
	 
	 
	 

	1.10
	Zabezpieczenie antykorozyjne, wysokotemperaturowe powierzchni zewnętrznych   smoczka
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	2
	Główna pompa olejowa napęd z wirnika WP
	kpl.
	1
	 
	1T-87; 1T87a
	 

	2.1
	Q - 125m3; PN 0.8 MPa
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	2.2
	Demontaż i montaż głównej pompy olejowej
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	2.3
	Remont pompy wraz z regeneracją lub wymianą zużytych elementów na nowe
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	2.4
	Wykonanie nowego i wymiana głównego wałka pompy olejowej
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	2.5
	Regeneracja/napawanie wirnika pompy
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	2.6
	Dostawa i wymiana nowych łożysk
	kpl.
	1
	 
	rys
	 

	2.7
	Pasowanie sprzęgła pompy
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	3
	Turbopompa olejowa
	kpl.
	1
	 
	PM-202
	 

	3.1
	Q - 125m3; PN 0,6 Mpa; Temperatura robocza 450 st C
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	3.2
	Demontaż i montaż pompy
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	3.3
	Remont pompy wraz z regeneracją/napawanie/szlifowanie/docieranie zużytych elementów
	kpl.
	1
	 
	Korpus pompy rys. 27773
	 

	3.4
	Wymiana wałka na nowy turbopompy 
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	3.5
	Remont/napawanie wirnika
	kpl.
	1
	 
	 
	 

	3.6
	Wymiana łożyska turbopompy i dławicy turbinki
	kpl.
	1
	 
	Łożysko rys. 27775 i 27776
	 

	4
	Pompa oleju lewarowego
	kpl.
	1
	 
	PZ2k63P
	 

	4.1
	Q - 63l/ min; PN16 Mpa
	kpl.
	1
	
	
	

	4.2
	Demontaż i montaż pompy
	kpl.
	1
	
	
	

	4.3
	Remont pompy wraz z regeneracją/napawanie/szlifowanie/docieranie zużytych elementów
	kpl.
	1
	
	
	

	4.4
	Wymiana łożyska na nowe
	kpl.
	1
	
	
	

	4.5
	Wymiana simeringów na nowe
	kpl.
	1
	
	
	

	4.6
	Wymiana uszczelnień na nowe
	kpl.
	1
	
	
	

	5
	Chłodnica oleju smarnego nr 1, nr 2 i nr 3
	kpl.
	1
	
	1T-83
	

	5.1
	Demontaż i montaż instalacji, rurociągów armatury obrębie chłodnicy
	kpl.
	2
	
	2
	

	5.2
	Remont instalacji oleju smarnego w obrębie łożysk
	kpl.
	1
	
	
	

	5.3
	Remont chłodnicy nr 1 i nr 2 w zakresie:  komór wodnych (regeneracja/napawanie/szlifowanie/docieranie przegród komory), wyprowadzenie powierzchni uszczelniających pomiędzy wkładem a dennicą chłodnicy, czyszczenie wkładu rurowego pod ciśnieniem i zabezpieczenie antykorozyjne komór
	kpl.
	2
	
	
	

	5.4
	Remont chłodnicy nr 3 w zakresie:
	kpl.
	1
	
	
	

	a
	Wykonanie nowych przegród komory
	kpl.
	1
	
	
	

	b
	Wykonanie nowego wkładu rurowego
	kpl.
	1
	
	
	

	c
	Zabezpieczenie antykorozyjne komór
	kpl.
	1
	
	
	

	5.4
	Próba szczelności instalacji
	kpl.
	3
	
	
	

	5.5
	Czyszczenie głównego zbiornika
	kpl.
	1
	
	
	

	5.6
	Płukanie instalacji (rurociągi, kolana) 
	kpl.
	1
	
	
	

	5.7
	Wykonanie odbiorów UDT chłodnicy oleju smarnego
	kpl.
	1
	
	
	

	6
	Chłodnica oleju uszczelniającego
	kpl.
	1
	
	
	

	6.1
	Demontaż i montaż rurociągów wodnych w obrębie chłodnicy
	kpl.
	1
	
	
	

	6.2
	Remont chłodnicy w zakresie: komora (regeneracja/napawanie/szlifowanie/docieranie przegród komory), wyprowadzenie powierzchni uszczelniających pomiędzy wkładem a dennicą chłodnicy, czyszczenie wkładu rurowego pod ciśnieniem i zabezpieczenie antykorozyjne komór
	kpl.
	1
	
	
	

	a
	Wykonanie nowych przegród komory
	kpl.
	1
	
	
	

	b
	Zabezpieczenie antykorozyjne komór
	kpl.
	1
	
	
	

	c
	Próba szczelności instalacji
	kpl.
	1
	
	
	

	7
	Pompa głównego kondensatu nr 1 i nr 2
	kpl.
	2
	KSB
	
	

	7.1
	Q - 205 m3; PN 0,8 Mpa; N - 1450 obr/min
	kpl.
	
	
	
	

	7.2
	Demontaż i montaż agregatu pompowego z stanowiska pracy
	kpl.
	2
	
	
	

	7.3
	Wykonanie nowego wału
	kpl.
	2
	
	24-591/a
	

	7.4
	Dostawa i wymiana nowych wirników (Zamawiający dopuszcza zamienniki)
	kpl.
	6
	
	24-591/b i 24-591/c
	

	7.5
	Wymiana tulei łożyskowej
	kpl.
	2
	
	
	

	7.6
	Wymiana łożyska oprowo-nośnego
	kpl.
	2
	
	PM-32.1
	

	7.7
	Próba funkcjonalna agregatu pompowego
	kpl.
	2
	
	
	

	8
	Pompa przewałowa nr 1 i nr 2
	kpl.
	2
	typ KSB Multitec A 50/30B-31 20.62
	
	

	8.1
	Q - 205 m3; PN 0,8 Mpa; N - 3000 obr/min
	kpl.
	2
	
	
	

	8.2
	Demontaż i montaż agregatu pompowego z stanowiska 
	kpl.
	2
	
	
	

	8.3
	Dostawa nowych i wymiana wirników
	kpl.
	6
	
	
	

	8.4
	Dostawa nowych i wymiana tulei łożyskowej
	kpl.
	2
	
	
	

	8.5
	Dostawa nowych i wymiana łożyska oprowo-nośnego
	kpl.
	2
	
	
	

	8.6
	Dostawa nowych i wymiana uszczelnień mechanicznych
	kpl.
	2
	
	
	

	8.7
	Dostawa nowych i wymiana głównego wału pompy
	kpl.
	2
	
	
	

	8.8
	Próba funkcjonalna agregatu
	kpl.
	2
	
	
	

	9
	Stacja oleju sterującego wysokociśnieniowego
	kpl.
	2
	
	
	

	9.1
	Dostawa i wymiana wkładów filtracyjnych: 1. Wkład filtracyjny oleju 0060DO25W 25 mikronów szt. 4; 2. Wkład filtracyjny oleju 0060D010BH3HC 10 mikronów szt. 4; 3. Wkład filtracyjny 0007LOO3P 3 mikrony szt. 1; 4. Wkład filtracyjny 0240D010BH3HC 10 mikronów szt. 3; 5. Wkład filtracyjny oleju sterującego 2600RO25W/HC 25 mikronów szt. 1
	szt.
	13
	
	
	

	9.2
	Kontrola ciśnienia i uzupełnienie azotu w hydroakumulatorze
	kpl.
	1
	
	
	

	9.3
	Wymiana oleju
	kpl.
	1
	
	Olej dostarcza Zamawiający
	

	9.4
	Mycie i płukanie instalacji olejowej i zbiornika
	kpl.
	1
	
	
	

	Lp.
	 Wyszczególnienie  robót
	Jednostka miary
	Ilość
	Typ
	Numer rysunku/Materiał
	Wartość netto PLN

	1
	Remont armatury turbiny
	
	
	
	
	

	 
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami.
	kpl.
	1
	
	Zasuwa na wysokości 4 m
	

	1.1
	Remont zasuwy bezkołnierzowej przed turbiną DN200 w zakresie: 1. Demontaż i montaż zasuwy. 2. Regeneracja/napawanie/szlifowanie wrzeciona. 3. Regeneracja/napawanie/docieranie/szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego). 5. Wymiana uszczelnienia sznurowego z komory dławikowej
	szt.
	2
	Zasuwa fig. 187S; PN 100 bar; T505 do spawania
	Materiał Dzwon - 300x280x20 Armet 960; Dławik 75x52x10 szt. 6 Armet 950
	

	 
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami.
	kpl.
	1
	
	Zasuwa na wysokości 4 m
	

	1.2
	Remont zasuwa bezkołnierzowa "Angielska" DN200 w zakresie: 1. Demontaż i montaż zasuwy. 2. Regeneracja/napawanie/szlifowanie wrzeciona. 3. Regeneracja/napawanie/docieranie/szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego). 5. Wymiana uszczelnienia sznurowego z komory dławikowej
	szt.
	2
	Zasuwa fig. 187S; PN 100 bar; T505 do spawania
	Materiał Dzwon - 300x280x20 Armet 960; Dławik 75x52x10 szt. 6 Armet 950
	

	 
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami.
	kpl.
	1
	
	Zasuwa na wysokości 6 m
	

	1.3
	Remont zaworu DN300 upust III w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu. 2. Regeneracja/napawanie/szlifowanie wrzeciona. 3. Dostawa i wymiana tulejek. 4. Regeneracja/wymiana uszczelnienia. 4. Regeneracja/napawanie/docieranie/szlifowanie dźwignic.
	szt.
	1
	
	Brak dokumentacji technicznej
	

	 
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami.
	kpl.
	1
	
	Zasuwa na wysokości 6 m
	

	1.4
	Remont zaworu DN300 upust IV w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu. 2. Regeneracja/napawanie/szlifowanie wrzeciona. 3. Dostawa i wymiana tulejek. 4. Regeneracja/wymiana uszczelnienia. 4. Regeneracja/napawanie/docieranie/szlifowanie dźwignic.
	szt.
	1
	
	Brak dokumentacji technicznej
	

	 
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami.
	kpl.
	1
	
	Zasuwa na wysokości 4 m
	

	1.5
	Remont zasuwa bezkołnierzowa DN200 w zakresie: 1. Regeneracja/napawanie/szlifowanie wrzeciona. 2. Regeneracja/napawanie/docieranie/szlifowanie siedzenia. 3. Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego). 4. Wymiana uszczelnienia sznurowego z komory dławikowej
	szt.
	2
	Zasuwa fig. 187S; PN 100 bar; T505 do spawania
	Materiał Dzwon - 300x280x20 Armet 960; Dławik 75x52x10 szt. 6 Armet 950
	

	 
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami.
	kpl.
	1
	
	Zasuwa na wysokości 4 m
	

	1.6
	Remont zasuwa bezkołnierzowa DN150 w zakresie: 1. Regeneracja/napawanie/szlifowanie wrzeciona. 2. Regeneracja/napawanie/docieranie/szlifowanie siedzenia. 3. Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego). 4. Wymiana uszczelnienia sznurowego z komory dławikowej
	szt.
	2
	Zasuwa fig. 187S; PN 100 bar; T505 do spawania
	Materiał Dzwon - 300x280x20 Armet 960; Dławik 75x52x10 szt. 6 Armet 950
	

	1.7
	Remont zawór regulacyjny kołnierzowy DN80 w zakresie: 1. Regeneracja/napawanie/szlifowanie wrzeciona. 2. Regeneracja/napawanie/docieranie/szlifowanie siedzenia. 3. Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego). 4. Wymiana uszczelnienia sznurowego z komory dławikowej
	szt.
	4
	
	
	

	1.8
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN80 w zakresie: 1. Regeneracja/napawanie/szlifowanie wrzeciona. 2. Regeneracja/napawanie/docieranie/szlifowanie siedzenia. 3. Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego). 4. Wymiana uszczelnienia sznurowego z komory dławikowej
	szt.
	4
	
	
	

	1.9
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN65 w zakresie: 1. Regeneracja/napawanie/szlifowanie wrzeciona. 2. Regeneracja/napawanie/docieranie/szlifowanie siedzenia. 3. Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego). 4. Wymiana uszczelnienia sznurowego z komory dławikowej
	szt.
	4
	4
	
	

	2
	Remont armatury instalacji chłodzenia generatora
	
	
	
	
	

	2.1
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN80 w zakresie: 1. Regeneracja/napawanie/szlifowanie wrzeciona. 2. Regeneracja/napawanie/docieranie/szlifowanie siedzenia. 3. Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego). 4. Wymiana uszczelnienia sznurowego z komory dławikowej
	szt.
	4
	
	
	

	2.2
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN65 w zakresie: 1. Regeneracja/napawanie/szlifowanie wrzeciona. 2. Regeneracja/napawanie/docieranie/szlifowanie siedzenia. 3. Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego). 4. Wymiana uszczelnienia sznurowego z komory dławikowej
	szt.
	4
	4
	
	

	2.3
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy fi 50 mm w zakresie: 1. Regeneracja/napawanie/szlifowanie wrzeciona. 2. Regeneracja/napawanie/docieranie/szlifowanie siedzenia. 3. Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego). 4. Wymiana uszczelnienia sznurowego z komory dławikowej
	szt.
	4
	
	
	

	2.4
	Dostawa i wymiana  zawór zaporowy bezkołnierzowy DN32
	szt.
	4
	
	
	

	2.5
	Dostawa i wymiana  zawór zaporowy bezkołnierzowy DN25
	szt.
	4
	
	
	

	3
	Remont armatury instalacji oleju smarnego
	
	
	
	
	

	3.1
	Remont zaworu trójdrożnego  w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja/napawanie/szlifowanie wrzeciona. 3. Regeneracja/napawanie/docieranie/szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego
	szt.
	2
	
	
	

	4
	Remont armatury instalacji podgrzewaczy wysokociśnieniowych PWC
	
	
	
	
	

	 
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami.
	kpl.
	1
	
	Zasuwa na wysokości 4 m
	

	4.1
	Remont zasuwa kołnierzowa DN200 mm w zakresie: 1. Regeneracja/napawanie/szlifowanie wrzeciona. 2. Regeneracja/napawanie/docieranie/szlifowanie siedzenia. 3. Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego). 4. Wymiana uszczelnienia sznurowego z komory dławikowej
	szt.
	2
	
	
	

	 
	Budowa rusztowania, demontaż i montaż izolacji wraz z kapturami.
	kpl.
	1
	
	Zasuwa na wysokości 4 m
	

	4.2
	Remont zasuwa kołnierzowa DN150 mm w zakresie: 1. Regeneracja/napawanie/szlifowanie wrzeciona. 2. Regeneracja/napawanie/docieranie/szlifowanie siedzenia. 3. Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego). 4. Wymiana uszczelnienia sznurowego z komory dławikowej
	szt.
	4
	
	
	

	4.3
	Remont zawór regulacyjny kołnierzowy DN80 w zakresie: 1. Regeneracja/napawanie/szlifowanie wrzeciona. 2. Regeneracja/napawanie/docieranie/szlifowanie siedzenia. 3. Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego). 4. Wymiana uszczelnienia sznurowego z komory dławikowej
	szt.
	4
	
	
	

	4.4
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN80 w zakresie: 1. Regeneracja/napawanie/szlifowanie wrzeciona. 2. Regeneracja/napawanie/docieranie/szlifowanie siedzenia. 3. Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego). 4. Wymiana uszczelnienia sznurowego z komory dławikowej
	szt.
	4
	
	
	

	5
	Remont armatury instalacji podgrzewaczy niskociśnieniowych PNC
	
	
	
	
	

	5.1
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN80 w zakresie: 1. Regeneracja/napawanie/szlifowanie wrzeciona. 2. Regeneracja/napawanie/docieranie/szlifowanie siedzenia. 3. Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego). 4. Wymiana uszczelnienia sznurowego z komory dławikowej
	szt.
	4
	
	
	

	5.2
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN65 w zakresie: 1. Regeneracja/napawanie/szlifowanie wrzeciona. 2. Regeneracja/napawanie/docieranie/szlifowanie siedzenia. 3. Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego). 4. Wymiana uszczelnienia sznurowego z komory dławikowej
	szt.
	4
	4
	
	

	5.3
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy fi 50 mm w zakresie: 1. Regeneracja/napawanie/szlifowanie wrzeciona. 2. Regeneracja/napawanie/docieranie/szlifowanie siedzenia. 3. Wymiana uszczelnienia sznurowego wewnętrznego (tłokowego). 4. Wymiana uszczelnienia sznurowego z komory dławikowej
	szt.
	4
	
	
	

	5.4
	Dostawa i wymiana  zawór zaporowy bezkołnierzowy DN32
	szt.
	4
	
	
	

	5.5
	Dostawa i wymiana  zawór zaporowy bezkołnierzowy DN25
	szt.
	4
	
	
	

	Łączna wartość: PLN dla zadania C wraz z badaniami diagnostycznymi →
	



Elementy i obszar badań: 
	Element
	Obszar badania
	MT
	VTE
	VT
	Inne
	Wartość netto PLN

	Wirnik WP
	1. Karby geometryczne wału
	+
	
	+
	Repliki + twardość
	

	
	2. Ołopatkowanie
	+
	
	+
	
	

	Kadłub WP zewnętrzny i wewnęytrzny
	1. Karby geometryczne
	+
	
	+
	
	

	
	2. Ołopatkowanie
	+
	
	+
	
	

	
	3. Obszary niedostępne do badań MT
	
	+
	
	
	

	
	4. Dławnice
	+
	
	+
	
	

	
	5. Badanie związane ze zjawiskiem   spongiozy
	Repliki + twardość
	

	Zawory szybkozamykające WP
	1. Karby geometryczne od zewnątrz
	+
	
	+
	Repliki + twardość
	

	
	2. Elementy zaworów (grzyby, wrzeciona, kosze)
	+
	+
	+
	
	

	Zawory regulacyjne WP
	1. Karby geometryczne od zewnątrz
	+
	
	+
	MT lub PT (dla 2 punktów)
	

	
	2. Elementy zaworów (grzyby, wrzeciona, kosze)
	+
	+
	+
	
	

	Wirnik SP/NP.
	1. Karby geometryczne wału
	+
	
	+
	Repliki + twardość
	

	
	2. Ołopatkowanie
	+
	
	+
	
	

	Kadłub SP/NP. górna połówka
	1. Karby geometryczne
	+
	
	+
	
	

	
	2. Ołopatkowanie
	+
	
	+
	
	

	
	3. Obszary niedostępne do badań MT
	
	+
	
	
	

	
	4. Dławnice
	+
	
	+
	
	

	
	5. Badanie związane ze zjawiskiem   spongiozy
	Repliki + twardość
	

	Badanie kołpaków wirnika generatora
	1. Kołpaki generatora
	
	
	
	
	

	Łożyska nr 1, nr 2, nr 3, nr 4, nr 5, nr 6, nr 7 i nr 8
	1. Panewki
	
	
	
	PT + UT
	

	Łączna wartość: PLN badań diagnostycznych →  
	



	MT - badania magnetyczno-proszkowe zgodnie z PN-EN ISO 17638:2010; PN-EN ISO 23278:2010

	VTE - badania wizualne endoskopowe

	VT - badania wizualne zgodnie z PN-EN ISO 17637:201; PN-EN 5817:2009

	PT - badania penetracyjne zgodnie PN EN ISO 571-1; PN EN ISO 10228-2; PN-EN ISO 3452-1:2013-08B

	UT - badania ultradźwiękowe
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