Nr postępowania: Nr FL/EBL/013/2016

Załącznik nr 1
Specyfikacja techniczna
Przedmiot zamówienia:

„Remont części wysokoprężnej WP i generatora turbogeneratora nr 4  
wraz z urządzeniami pomocniczymi w TAMEH POLSKA 
sp. z o.o. – ZW Blachownia w Kędzierzynie-Koźlu”

	1.	Zakres prac dla zadania „A” – część wysokoprężna WP: 

	Węzeł
	Nazwa urządzenia (węzeł)
	Zakres czynności
	Jednostka miary
	Ilość
	Wartość netto PLN

	WT-1
	Korpus części WP
	1. Wykonanie dokumentacji technicznej korpusu i wirnika w zakresie:
	kpl.
	1
	 

	
	
	a) wykonanie fot pomiarowych układu przepływowego
	
	
	 

	
	
	b) wykonanie arkuszów pomiarowych korpusu WP
	
	
	 

	
	
	c) wykonanie arkuszów pomiarowych wirnika WP
	
	
	 

	
	
	d) wykonanie arkuszy pomiarowych elementów posadowienia korpusów
	
	
	 

	
	
	2. Odcięcie korpusu WP od rurociągów, blokada rurociągów pod WP
	 
	 
	 

	
	
	3. Demontaż i montaż korpusu zewnętrznego WP
	 
	 
	 

	
	
	4. Demontaż i montaż korpusu wewnętrznego WP 
	 
	 
	 

	
	
	5. Remont warsztatowy korpusu wewnętrznego WP w zakresie:
	kpl.
	1
	 

	
	
	a) demontaż i montaż wirnika WP
	
	
	 

	
	
	b) przegląd i wyprowadzenie geometrii  łopatek wirnika
	
	
	 

	
	
	c) przegląd i wyprowadzenie geometrii  łopatek korpusu
	
	
	 

	
	
	d) obróbka czopów, półsprzęgła i powierzchni uszczelniających wirnika wraz z pomiarem krzywizny wału
	
	
	 

	
	
	e) wymiana uszczelnień międzystopniowych, nadbandażowych i dławnic wirnika (blaszki uszczelnień)
	
	
	 

	
	
	f) dopasowanie wpustów prowadzących kadłuba WP
	
	
	 

	
	
	g) kontrola otworów sprzęgła
	
	
	 

	
	
	h) wymiana śrub sprzęgłowych
	
	
	 

	
	
	i) ustawienie i pomiar luzów przestrzeni parowej
	
	
	 

	
	
	j) kontrola wymiarowa wirnika WP
	
	
	 

	
	
	6. Demontaż i montaż górnej części kadłuba wraz z wyprowadzeniem płaszczyzny podziałowej
	kpl.
	1
	 

	
	
	7. Demontaż i montaż wirnika
	kpl.
	1
	 

	
	
	8. Określenie trwałości (żywotności) wirnika części WP wyrażoną w godzinach
	kpl.
	1
	 

	
	
	9. Czyszczenie i wyważanie dynamiczne wirnika WP
	kpl.
	1
	 

	
	
	10. Remont wraz z wylaniem stopą łożyskową i obróbką mechaniczną łożyska nośnego nr 1 fi200 (wylanie kompozycji, pasowanie, obróbka mechaniczna), badania węzłów łożyskowych
	szt.
	1
	 

	
	
	11. Remont wraz z wylaniem stopą łożyskową i obróbką mechaniczną łożyska nośnego nr 2 fi200 (wylanie kompozycji, pasowanie, obróbka mechaniczna), badania węzłów łożyskowych
	szt.
	1
	 

	
	
	12. Remont obudowy - wymiana ścieraczy łożyskowych przy stojakach łożyskowych oraz dostawa i wymiana węży ciśnieniowych do łożyska
	kpl.
	1
	 

	
	
	13. Korekta geometrii korpusu wewnętrznego WP wynikającego z rozwarcia w płaszczyźnie poziomej do 2 mm wraz z obróbką termiczną
	kpl.
	1
	 

	
	
	14. Obróbka mechaniczna korpusu zewnętrznego WP celem wyprowadzenia powierzchni uszczelniających
	kpl.
	1
	 

	
	
	15. Dostawa materiałów i wymiana dyfuzorów zaworów regulacyjnych Remont zaworów regulacyjnych wraz z wymianą uszczelnienia wewnętrznego. Zakres prac: Wymiana lub regeneracja wrzeciona wraz z grzybem, rysunek nr 1T-1/09. Ilość 2 szt. Remont (wykonanie) tulei nr 1, rysunek nr 1T-2/09. Ilość 2 szt. Remont (wykonanie) tulei nr 2, rysunek nr 1T-3/09. Ilość 2 szt. Remont (wykonanie) tulei nr 4, rysunek nr 1T-5/09. Ilość 2 szt. Remont (wykonanie) tulei nr 5, rysunek nr 1T-6/09. Ilość 2 szt.
	kpl.
	2
	 

	Zadanie „A” razem wartość netto PLN →
	

	2.	Zakres prac dla zadania „B” – część niskoprężna SP/NP:

	Węzeł
	Nazwa urządzenia (węzeł)
	Zakres czynności
	Jednostka miary
	Ilość
	Wartość netto PLN

	WT-2
	Korpus części SP/NP.
	1. Remont wraz z wylaniem stopą łożyskową i obróbką mechaniczną łożyska nośnego nr 4 fi250 (wylanie kompozycji, pasowanie, obróbka mechaniczna), badania węzłów łożyskowych
	szt.
	1
	

	
	
	2. Remont wraz z wylaniem stopą łożyskową i obróbką mechaniczną łożyska nośnego nr 5 fi340 (wylanie kompozycji, pasowanie, obróbka mechaniczna), badania węzłów łożyskowych
	szt.
	1
	

	
	
	3. Remont obudowy i wymiana ścieraczy łożyskowych i przy stojakach łożyskowych oraz dostawa i wymiana węży ciśnieniowych do łożyska
	kpl.
	1
	

	WT-3
	Generator
	1. Demontaż i montaż pokryw generatora
	kpl.
	1
	

	
	Typ FTH500/61-3000 o mocy 69 MVA
	Dopasowanie płaszczyzn podziałowych pokryw
	kpl.
	1
	

	
	
	Dostawa i wymiana nowych uszczelnień wodorowych
	kpl.
	1
	

	
	
	Pasowanie pierścieni uszczelniających
	kpl.
	1
	

	
	
	Remont wraz z wylaniem stopą łożyskową i obróbką mechaniczną łożyska nośnego nr 5 fi300 (wylanie kompozycji, pasowanie, obróbka mechaniczna), badania węzłów łożyskowych
	szt.
	1
	

	
	
	Remont wraz z wylaniem stopą łożyskową i obróbką mechaniczną łożyska nośnego nr 6 fi300 (wylanie kompozycji, pasowanie, obróbka mechaniczna), badania węzłów łożyskowych
	szt.
	1
	

	
	
	Remont obudowy i zabudowa nowych ścieraczy łożyskowych przy stojakach łożyskowych
	kpl.
	1
	

	
	
	Wykonanie nowego pierścienia uszczelniającego
	kpl.
	1
	

	
	
	Dostawa i wymiana elementów elektroizolacyjnych stojaka łożyskowego nr 5 i nr 6
	kpl.
	1
	

	
	
	Badanie kołpaków w zakresie:
	kpl.
	1
	

	
	
	Wirnik generatora
	
	
	

	
	
	1. Pomiar rezystancji uzwojenia.
	
	
	

	
	
	2. Pomiar rezystancji izolacji.
	
	
	

	
	
	3. Pomiar impedancji statycznej.
	
	
	

	
	
	4. Kontrola izolacji zwojowej-pomiar spadków napięć na symetrycznych częściach uzwojenia.
	
	
	

	
	
	5. Kontrola izolacji zwojowej-test RSO.
	
	
	

	
	
	6. Badanie diagnostyczne kołpaków wirnika bez zdejmowania.
	
	
	

	
	
	7. Opracowanie sprawozdania z wykonanych prac i pomiarów.
	
	
	

	
	
	Stojan generatora
	
	
	

	
	
	1. Umycie i wyczyszczenie uzwojenia i wnętrza stojana.
	
	
	

	
	
	2. Kontrola czół oraz połączeń czołowych uzwojenia stojana i ich mocowania.
	
	
	

	
	
	3. Kontrola wizualna izolatorów prądowych.
	
	
	

	
	
	4. Komputerowa kontrola stanu zaklinowania żłobków stojana.
	
	
	

	
	
	5. Wykonanie pomiarów i prób stojana generatora:
	
	
	

	
	
	- pomiar rezystancji,
	
	
	

	
	
	- pomiar rezystancji izolacji, współczynnika absorbcji oraz indeksu polaryzacji,
	
	
	

	
	
	- próba napięciowa izolacji głównej,
	
	
	

	
	
	- pomiar pojemności uzwojeń oraz współczynnika strat dielektrycznych tg,
	
	
	

	
	
	- pomiar wyładowań niezupełnych WNZ,
	
	
	

	
	
	6. Badanie żelaza czynnego metodą silnoprądową z termowizyjnym pomiarem przyrostu temperatury.
	
	
	

	
	
	7. Lakierowanie uzwojeń i wnętrza stojana.
	
	
	

	
	
	8. Opracowanie sprawozdania z wykonanych prac i pomiarów.
	
	
	

	
	
	9. Próba szczelności
	kpl.
	1
	

	
	
	10. Korekta położenia stojana generatora związana z wyprowadzeniem linii wału
	kpl.
	1
	

	
	
	11. Remont i wykonanie nowych rurociągów wody chłodzącej chłodnic generatora
	kpl.
	1
	

	Zamawiający zastrzega sobie prawo z rezygnacji z zadania WT-3a w zakresie pkt. 1 do pkt. 3

	WT-3a
	Półsprzęgło generatora
	
	
	
	

	
	
	1. Wykonanie dokumentacji wykonawczej nowego półsprzęgła,
	kpl.
	1
	

	
	
	2. Dostawa materiału 32HN3M i wykonanie nowego półsprzęgła
	
	
	

	
	
	3. Wykonanie i dopasowanie nowych klinów zabezpieczających półsprzęgło
	
	
	

	Zamawiający zastrzega sobie prawo z rezygnacji z zadania WT-3b w zakresie pkt. 1 do pkt. 17

	WT-3b
	Kołpaki generatora
	Remont kołpaków w zakresie:
	kpl
	1
	

	
	
	1. Transport wirnika do Wykonawcy
	
	
	

	
	
	2. Oczyszczenie wirnika i dokonanie przeglądu jego stanu.
	
	
	

	
	
	3.  Wykonanie pomiarów wstępnych elektrycznych i mechanicznych oraz kontrola stanu osadzenia półsprzęgła przy użyciu przedłużki.
	
	
	

	
	
	4. Demontaż wentylatorów, kołpaków pierścieni centrujących, pierścieni ślizgowych i półsprzęgła oraz wykonanie badań.
	
	
	

	
	
	5.  Naprawa kołpaków.
	
	
	

	
	
	6. Badania NDT wału wirnika w miejscach dostępnych.
	
	
	

	
	
	7.    Kontrola stanu zaklinowanych żłobków.
	
	
	

	
	
	8.    Kontrola połączeń czołowych uzwojenia z czyszczeniem czół, ich poprawą i wymianą elementów uszkodzonych.
	
	
	

	
	
	9.    Kontrola szczelności odpływów prądowych z regeneracją trzpieni.
	
	
	

	
	
	10.  Wykonanie nowej izolacji podkołpakowej.
	
	
	

	
	
	11.  Montaż zdemontowanych i nowych elementów wirnika.
	
	
	

	
	
	12.  Sprawdzenie drożności kanałów wentylacyjnych.
	
	
	

	
	
	13.  Legalizacja mechaniczna w ustalonym zakresie.
	
	
	

	
	
	14.  Wyważenie i odwirowanie wirnika.
	
	
	

	
	
	15.  Lakierowanie beczki wirnika.
	
	
	

	
	
	16.  Zapakowanie i transport wirnika.
	
	
	

	
	
	17.  Sporządzenie dokumentacji powykonawczej.
	
	
	

	WT-4
	WZBUDNICA
	1. Demontaż i montaż wzbudnicy
	szt.
	1
	

	
	
	2. Remont wraz z wylaniem stopą łożyskową i obróbką mechaniczną łożyska nośnego nr 8 fi140 (wylanie kompozycji, pasowanie, obróbka mechaniczna), badania węzłów łożyskowych
	kpl.
	1
	

	
	
	3. Remont wraz z wylaniem stopą łożyskową i obróbką mechaniczną łożyska nośnego nr 9 fi140 (wylanie kompozycji, pasowanie, obróbka mechaniczna), badania węzłów łożyskowych
	kpl.
	1
	

	
	
	4. Remont/wymiana obudowy i wymiana ścieraczy łożyskowych i przy stojakach łożyskowych
	kpl.
	1
	

	
	
	5. Remont wirnika w zakresie: legalizacja czopów łożyskowych i komutatora
	kpl.
	1
	

	WT- 5
	CHŁODNICE WODOROWE
	1. Remont i wykonanie nowych pokryw chłodnic wodorowych
	kpl.
	1
	

	
	
	2. Remont wkładu rurowego
	kpl.
	4
	

	
	
	3. Próba szczelności wkładu rurowego
	kpl.
	4
	

	WT- 6
	OBRACARKA WAŁU
	Remont obracarki
	kpl.
	1
	

	Zadanie „B” razem wartość netto PLN →
	 

	3. Zakres prac dla zadania „C”– urządzenia pomocnicze, armatura i badania diagnostyczne:

	Zakres rzeczowy remontu urządzeń pomocniczych

	Węzeł
	Nazwa urządzenia (węzeł)
	Zakres czynności
	Jednostka miary
	Ilość
	Wartość netto PLN

	WUP-1
	Smoczek parowy
	1. Demontaż i montaż
	kpl.
	1
	

	
	Dwustopniowy typ II/1-3E
	2. Remont smoczka w zakresie:
	
	
	

	
	
	Wykonanie nowego wkładu rurowego wg rys. M-149 poz. 2
	
	
	

	
	
	Regeneracja poprzez napawanie i obróbkę mechaniczną powierzchni uszczelniających komory wlotowej wg rys. M-149 poz. 3 i wylotowej wg rys. M-149 poz. 4
	
	
	

	
	
	Regeneracja poprzez napawanie i obróbkę mechaniczną dyfuzora I stopnia
	
	
	

	
	
	wg rys. M-149 poz. 5 i dyfuzora II stopnia wg rys. M-149 poz. 6
	
	
	

	
	
	wg rys. M-149 poz. 8
	
	
	

	
	
	Wykonanie pokrywy stopnia I wg rys. M-149 poz. 15 i pokrywy stopnia II
	
	
	

	
	
	wg rys. M-149 poz. 9
	
	
	

	
	
	Regeneracja króćca odsysania stopnia I, wykonanie połączenia gwintowanego
	
	
	

	
	
	wg rys. M-149 poz. 21, 22, 23, 24, 25, 40, 41, 42, 54 i 55
	
	
	

	
	
	Regeneracja króćca, napawanie i obróbka mechaniczna wg rys. M-149 poz.17, 18, 19, 20, 52 i 53
	
	
	

	
	
	Wykonanie i wymiana szpilek wg rys. M-149 poz. 26, 31, 33, 35 i 38.
	
	
	

	
	
	Wymiana uszczelnień wg rys. M-149 poz. od 44 do 56
	
	
	

	
	
	Próba szczelności układu smoczka stopień I i II
	
	
	

	
	
	Zabezpieczenie antykorozyjne, wysokotemperaturowe powierzchni zewnętrznych   smoczka
	
	
	

	WUP- 2
	Główna pompa olejowa
	1. Demontaż i montaż głównej pompy olejowej
	kpl.
	1
	

	
	napęd z wirnika WP
	2. Remont pompy wraz z regeneracją lub wymianą zużytych elementów w zakresie:
	
	
	

	
	Q- 125m3; p- 0.8 MPa
	Wymiana głównego wałka pompy olejowej
	
	
	

	
	
	Wymiana wirnika pompy
	
	
	

	
	
	Wymiana łożyska
	
	
	

	
	
	Pasowanie sprzęgła pompy
	
	
	

	WUP- 3
	Turbopompa olejowa
	1. Demontaż i montaż pompy
	kpl.
	1
	

	
	typ SSW
	2. Remont pompy wraz z regeneracją lub wymianą zużytych elementów w zakresie:
	
	
	

	
	Q- 125m3
	Wymiana wałka turbopompy
	
	
	

	
	P- 0,6 MPa
	Wymiana wirnika pompy lub wirnika turbinki parowej
	
	
	

	
	
	Wymiana łożyska turbopompy lub dławicy turbinki
	
	
	

	WUP- 4
	Pompa oleju lewarowego
	1 Demontaż i montaż pompy
	kpl.
	1
	

	
	typ PZ2k63P
	2. Remont pomp wraz z regeneracją lub wymianą zużytych elementów w zakresie:
	
	
	

	
	Q- 63l/ min
	Wymiana łożyska
	
	
	

	
	p- 16 MPa
	Wymiana simeringów
	
	
	

	
	
	Wymiana uszczelnień
	
	
	

	WUP- 5
	Chłodnica oleju smarnego
	1. Demontaż i montaż instalacji, rurociągów i armatury w obrębie chłodnicy
	kpl.
	2
	

	
	
	2. Remont instalacji oleju smarnego w obrębie łożysk
	
	
	

	
	
	3. Remont chłodnic w zakresie:  komór wodnych (regeneracja przegród komory), wykonanie nowego wkładu rurowego, czyszczenie wkładu rurowego pod ciśnieniem i zabezpieczenie antykorozyjne komór
	kpl.
	2
	

	
	
	4. Próba szczelności i instalacji
	kpl
	1
	

	
	
	5. Czyszczenie głównego zbiornika
	kpl
	1
	

	
	
	6. Płukanie instalacji (rurociągi, kolana)
	kpl
	1
	

	WUP- 6
	Chłodnica oleju uszczelniającego
	1. Demontaż i montaż rurociągów wodnych w obrębie chłodnicy
	kpl.
	1
	

	
	
	2. Remont chłodnic w zakresie:
	kpl.
	2
	

	
	
	Wykonanie nowych przegród komory
	
	
	

	
	
	Wykonanie nowego wkładu rurowego
	
	
	

	
	
	Zabezpieczenie antykorozyjne komór
	
	
	

	
	
	3. Próba szczelności i instalacji
	
	
	

	WUP- 7
	Kondensator
	1 Otwarcie i zamknięcie włazów
	szt.
	4
	

	
	
	2. Otwarcie i zamknięcie pokrywy czołowej
	szt.
	4
	

	
	
	3. Czyszczenie kondensatora agregatem wysokociśnieniowym
	kpl.
	1
	

	
	
	4. Wymiana płytek magnezowych
	szt.
	36
	

	
	
	5. Regeneracja poprzez napawanie i szlifowanie siedzeń pod sznur gumowy
	kpl.
	1
	

	
	
	6 Regeneracja zawiasów
	szt.
	4
	

	
	
	7. Dostawa i wymiana rur mosiężnych 23x1x5550mm GAT.MC70Z4
	szt.
	200
	

	
	
	8. Próba szczelności kondensatora
	kpl.
	1
	

	WUP- 8
	Pompa głównego kondensatu
	1. Remont pompy głównego kondensatu w zakresie:
	kpl
	2
	

	
	typ KSB Heku - T55
	Demontaż i montaż agregatu pompowego
	
	
	

	
	Q- 205 m3
	Dostawa i wymiana wirników
	
	
	

	
	p- 0,8 MPa
	Wymiana tulei łożyskowej
	
	
	

	
	N - 1450
	Wymiana łożyska oprowo-nośnego
	
	
	

	
	
	Próba funkcjonalna
	
	
	

	WUP- 9
	Pompa przewałowa
	
	
	
	

	
	typ KSB Multitec A 50/30B-31 20.62
	Dostawa i zabudowa nowego agregatu pompowego
	kpl.
	1
	

	
	Q- 205 m3
	
	
	
	

	
	p- 0,8 MPa
	
	
	
	

	
	N - 3000
	
	
	
	

	WUP- 9a
	Pompa przewałowa
	1. Remont pompy głównego kondensatu w zakresie:
	kpl
	1
	

	
	
	Demontaż i montaż agregatu pompowego
	
	
	

	
	
	Dostawa i wymiana wirników
	
	
	

	
	
	Wymiana tulei łożyskowej
	
	
	

	
	
	Wymiana łożyska oprowo-nośnego
	
	
	

	
	
	Próba funkcjonalna
	
	
	

	– urządzenia pomocnicze, razem wartość netto PLN →
	

	Zakres rzeczowy remontu armatury turbogeneratora

	Węzeł
	Nazwa urządzenia (węzeł)
	Zakres czynności
	Jednostka miary
	Ilość
	Wartość netto PLN

	
	
	Montaż i demontaż zaślepek kołnierzowych na instalacji odcinającej media
	kpl.
	8
	

	WA-1
	Armatura turbiny
	Remont głównej zasuwy przed turbiną DN200 w zakresie: 1. Demontaż i montaż zasuwy. 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego. Materiał Dzwon - 300x280x20 Armet 960; Dławik 75x52x10 szt. 6 Armet 950
	szt.
	2
	

	
	
	Remont zasuwa bezkołnierzowa "Angielska" DN200 w zakresie: 1. Demontaż i montaż zasuwy. 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego. Materiał Dzwon - 300x280x20 Armet 960; Dławik 75x52x10 szt. 6 Armet 950
	szt.
	2
	

	
	
	Remont zawór upustowy "KOS", kołnierzowy fi 300 mm  w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	3
	

	
	
	Remont zaworu upust III (brak dokumentacji technicznej)  w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu. 2. Regeneracja/wymiana wrzeciona. 3. Regeneracja/wymiana tulejek. 4. Regeneracja/wymiana uszczelnienia. 4. Regeneracja/wymiana dźwignic.
	szt.
	1
	

	
	
	Remont zaworu upust IV (brak dokumentacji technicznej)  w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu. 2. Regeneracja/wymiana wrzeciona. 3. Regeneracja/wymiana tulejek. 4. Regeneracja/wymiana uszczelnienia. 4. Regeneracja/wymiana dźwignic.
	szt.
	1
	

	
	
	Remont zasuwa bezkołnierzowa DN200 w zakresie: 1. Regeneracja wrzeciona. 2. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 3. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	2
	

	
	
	Remont zasuwa bezkołnierzowa DN150 w zakresie: 1. Regeneracja wrzeciona. 2. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. . Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	2
	

	
	
	Remont zawór regulacyjny kołnierzowy DN80 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	2
	

	
	
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN80 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	
	
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN65 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	WA-2
	Armatura układu chłodzenia generatora
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN80 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	
	
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN65 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	
	
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy fi 50 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	
	
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy fi 32 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	3
	

	
	
	Remont zawór zaporowy bezkołnierzowy DN25 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	8
	

	
	
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN25 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	
	
	Remont zawór zaporowy bezkołnierzowy DN15 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	6
	

	WA-3
	Armatura chłodnic oleju smarnego
	Remont zasuwa kołnierzowa fi 125 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	
	
	Remont zawór zwrotny klapowy fi 150 mm  w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	2
	

	
	
	Remont zaworu trójdrożnego  w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	3
	

	WA-4
	Armatura podgrzewaczy PWCI i PWCII
	Remont zasuwa kołnierzowa DN200 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zasuwy. 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	2
	

	
	
	Remont zasuwa kołnierzowa DN150 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zasuwy. 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	
	
	Remont zasuwa bezkołnierzowa DN150 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zasuwy. 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	
	
	Remont zawór regulacyjny kołnierzowy DN80 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	
	
	Remont zawór zwrotny kołnierzowy DN80 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	
	
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN65 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	
	
	Remont zawór bezpieczeństwa spręzynowy kołnierzowy DN65 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	
	
	Remont zawór regulacyjny kołnierzowy DN50 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	6
	

	WA-5
	Armatura podgrzewacza PNC
	Remont zasuwa kołnierzowa DN200 mm  w zakresie: 1. Demontaż i montaż zasuwy. 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	2
	

	
	
	Remont zawór regulacyjny kołnierzowy DN80 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	
	
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN80 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	
	
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN65 mm w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	WA- 6
	Armatura podgrzewacza PP
	Remont zasuwa kołnierzowa DN200 mm  w zakresie: 1. Demontaż i montaż zasuwy. 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	2
	

	
	
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN80 mm  w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	
	
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN65 mm  w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	WA- 7
	Armatura smoczka parowego
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN80 mm  w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	
	
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN65 mm  w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	
	
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN25 mm  w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	
	
	Remont zawór zaporowy bezkołnierzowy DN15 mm  w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	6
	

	WA- 8
	Armatura kolektora parowego
	Remont zasuwa bezkołnierzowa DN200 w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	2
	

	
	
	Remont zawory obejściowe i odwadniające Dn 50  w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	6
	

	
	
	Remont zawory obejściowe i odwadniające Dn 25  w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	6
	

	
	
	Remont napęd odległościowy ręczny do fi 150 mm
	szt.
	12
	

	WA-8
	Napędy ręczne do zasuw i zaworów
	Remont napęd odległościowy ręczny do fi 50 mm
	szt.
	16
	

	
	
	Remont napęd ręczny miejscowy do fi 300 mm
	szt.
	12
	

	
	
	Remont napęd elektromechaniczny do 15 KGm
	szt.
	10
	

	
	
	Remont napęd elektromechaniczny do 40 KGm
	szt.
	16
	

	
	
	Remont napęd elektromechaniczny powyżej 40 KGm
	szt.
	18
	

	
	
	Remont przekładnia pośrednia zasuwy parowej fi 100- 250 mm
	szt.
	4
	

	
	
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN80 mm  w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	WA-9
	ARMATURA POZOSTAŁA
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy DN65 mm  w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	
	
	Remont zawór zaporowy kołnierzowy fi 50 mm  w zakresie: 1. Demontaż i montaż zaworu 2. Regeneracja wrzeciona. 3. Regeneracja i szlifowanie siedzenia. 4. Wymiana uszczelnienia wewnętrznego.
	szt.
	4
	

	
	
	Czyszczenie, przegląd, naprawa i regulacja zawieszeń rurociągów oleju wysokociśnieniowego
	kpl.
	8
	

	WA-10
	Przegląd i naprawa zawieszeń rurociągów
	Czyszczenie, przegląd, naprawa i regulacja zawieszeń sprężynowych rurociągu parowego
	kpl.
	8
	

	
	
	Kontrola zawieszeń na rurociągach do fi 100 mm
	szt.
	6
	

	
	
	Kontrola zawieszeń na rurociągach od fi 100- 250 mm
	szt.
	8
	

	
	
	Kontrola zawieszeń na rurociągach powyżej 250 mm
	szt.
	6
	

	– armatura turbogeneratora, razem wartość netto PLN →
	

	Zakres rzeczowy badania diagnostyczne

	Element
	Obszar badania
	MT
	VTE
	VT

	Kadłub WP
	1. Karby geometryczne
	+
	
	+

	
	2. Ołopatkowanie
	+
	
	+

	
	3. Obszary niedostępne do badań MT
	
	+
	

	
	4. Dławnice
	+
	
	+

	
	5. Badanie związane ze zjawiskiem   spongiozy
	+
	
	+

	Wirnik WP
	1. Karby geometryczne wału
	+
	
	+

	
	2. Ołopatkowanie
	+
	
	+

	Trwałości (żywotności) wirnika części WP
	1. Trwałość (żywotność) wirnika części WP
	
	
	

	Rurociąg z części WP do SP/NP.
	1. Kolana.
	+
	
	+

	
	2. Spoiny obwodowe i pachwinowe.
	+
	+
	 

	
	3. Króćce odwodnień i odpowietrzeń
	+
	+
	+

	Badanie kołpaków wirnika generatora.
	1. Kołpaki generatora.
	 
	 
	 

	Łożyska
	Panewki
	 
	 
	+

	 – badania diagnostyczne, razem wartość netto PLN →
	 

	Zadania „C”– urządzenia pomocnicze, armatura i badania diagnostyczne, razem wartość netto PLN → 
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