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Lp. element systemu nr kat producent
1 istn. rurociqg - -
6  proj. kofierz stalowy do przyspawania DN9QO - TASTA
7 proj. przepustnica DN90O PN10 9881K HAWLE
8  proj. rurocigg DN90O - TASTA
10 proj. fundament pod przepustnice - wg rys konstrukciji
11 proj. fgcznik rurowy DN90OQ 307 DOMEX
12 proj. podpora betonowa - beton
z podposq przesuwng lub podporq rolkowq - INTEGRA
13 proj. kolano 60" - TASTA
Uwagi:

W przypadku koniecznosci zmiany poziomu prowadzenia rury nalezy zabudowaé
odsadzki. Wielkos¢ odsadzki ustali¢ na podstawie pomiardw geodezyjnych
Dopuszcza sie wigczenie z wykorzystniem wspawania rury DN9OQ w zamian
wstawienia trjnika DN1000/1000.
tqezniki rurowe nalezy montowaé z luzem dla kompensacji termicznej rurociggu
Co drugi koniec rury mozna fqczy¢ przez spawanie




