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Specyfikacja techniczna
  
	Nazwa projektu:
	 „Wymiana zaworów pneumatycznych z napędami i zaworów regulacyjnych na instalacji skroplin i pary do uszczelnień turbogeneratora nr 7’’.

	Rodzaj usługi
	usługa + materiały

	Płatność
	Lipiec 2017r         - 20% 
Listopad 2017r     - 80%

	Planowane terminy
wg:
	Data przekazania zakresu do TN 
	

	
	Data podpisania umowy
	

	
	Data rozpoczęcia
	01-06-2017

	
	Data zakończenia
	15-10-2017

	Opis skrócony usługi
	Cele projektu:
Celem modernizacji jest wymiana wybranych elementów układu sterowania – napędów i armatury w obrębie układu technologicznego TG7 i CO przy TG7. 
Skrócony opis działań w ramach zadania: 
· Wykonanie prac przygotowawczych, elektroinstalacyjnych, elektrycznych, mechanicznych;
· Wykonanie instalacji kablowej zasilającej, sygnałowej;
· Demontaże i zabudowa nowych urządzeń;
· Testy, uruchomienie, parametryzacja;
· Szkolenie obsługi i dostawa dokumentacji powykonawczej i jakościowej.
Produkt projektu: 
· Projekt techniczny;
· Zmodernizowany układ elektroenergetyczny;
rozwinięcie w załączniku Zakresie rzeczowym, poniżej:

	Wymogi wobec
Wykonawcy usługi
	Wizja lokalna 

	
	Uprawnienia

	
	Transport

	
	Dyspozycyjność 

	
	Praca na obiekcie zgodna z aktualnie obowiązującymi przepisami BHP Zleceniodawcy.

	Warunki techniczne przystąpienia do składania oferty:

	O udzielenie zamówienia mogą się ubiegać Wykonawcy, którzy spełniają następujące warunki:
· Posiadają uprawnienia do wykonania określonej działalności prac lub czynności, jeżeli przepisy prawa nakładają obowiązek ich posiadania;
· posiadają wiedzę i doświadczenia w tym:
· Doświadczenia odpowiednie do poszczególnego zakresu prac;
·  Wiedzę i zdolności spełnienia oczekiwania Zamawiającego, zawarte w Specyfikacji Technicznej i przekazane poprzez wizje lokalne /warunek konieczny/;
· Doświadczenia w wykonaniu w ostatnich trzech latach podobnych układów sterowania;
· Nawiąże współpracę z firmą wykonującą modernizację systemu sterowania i wizualizacji 
w na podstawie odrębnego zadania, i 
· Posiadają niezbędną wiedzę i doświadczenie, dysponują potencjałem technicznym, własnym parkiem maszynowym i osobami zdolnymi do wykonania zamówienia;
· Posiadają uprawnienia do świadczenia usług w wyspecyfikowanych w niniejszym SIWZ-ie zakresach prac remontowych/remontowych, jako:
a. Producent urządzenia, którego przedmiot zamówienia dotyczy,
b. Wykonawca posiadający autoryzację producenta urządzenia, którego przedmiot zamówienia dotyczy,
c. W przypadku niespełniającym warunków z punktu 1 lub 2 a posiadający ocenę zdolności zakładu remontowego do wykonywania remontów (w zakresie nie mniejszym niż w przedmiocie zamówienia), wydaną przez akredytowaną jednostkę certyfikującą w obszarze oceny dobrowolnej.
· Znajdują się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie zamówienia,
· nie zalegają z uiszczaniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne 
i zdrowotne z wyjątkiem przypadków, gdy uzyskali oni przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie, rozłożenie na raty zaległych płatności lub wstrzymanie w całości wykonania decyzji właściwego organu,
· nie są w stanie likwidacji lub upadłości za wyjątkiem Wykonawców, którzy po ogłoszeniu upadłości zawarli układ zatwierdzony prawomocnym wyrokiem sądu, jeżeli układ nie przewiduje zaspokojenia wierzycieli poprzez likwidację majątku upadłego;
· Posiada ubezpieczenie OC na kwotę, co najmniej 2 mln pln.
· Wykonanie harmonogramu szczegółowego prac zabudowy uruchomienia szkolenia testowania układów;
· Uwzględnienie czasu przeznaczonego na próby funkcjonalnych dla różnych stanów dynamicznych pracy wentylatorów młynowych;
· Uwzględnienie konieczności szkolenia operatorów pracujących w systemie zmianowym;
· W przypadku ingerencji w istniejące jak również przyszłe systemy DCS kotłów OPG konieczne będzie uwzględnienie współpraca z firmami zewnętrznymi, które są związane okresami gwarancyjnymi.

	Opis sposobu przygotowania ofert
	· Zawartość oferty i sposób jej przygotowania musi być zgodny ze wszystkimi postanowieniami niniejszej SIWZ;
· Oferta musi obejmować całość zamówienia. Nie dopuszcza składania ofert częściowych;
· Nie dopuszcza składania ofert wariantowych;
· Wykonawca może złożyć tylko jedna ofertę;
· Dokumenty wymagane od Wykonawcy powinny być złożone w formie papierowej, potwierdzone za zgodność przez Wykonawcę;
· Oferta i załączniki musza być podpisane przez osoby upoważnione do podejmowania zobowiązań w imieniu Wykonawcy.
· Oferta i załączniki musi być czytelna, sporządzona z zachowaniem formy pisemnej, 
w jezyku polskim. Wszystkie strony oferty wraz z załącznikami, składane dokumenty powinny być kolejno ponumerowane, a w treści oferty winna być umieszczona informacja ilości i kolejności stron. 

	Uwagi
	Oferty muszą posiadać opis wstępnego rozwiązania – zastosowania urządzeń, materiałów.
Oferta musi być kwotami podzielona na poszczególne punkty zaznaczone w punkcie nr 1 zakresu
· Modernizacja obejmuje wykonanie wszystkich prac ujętych w SIWZ oraz tych, które nie zostały wykazane, a są konieczne i niezbędne do wykonania modernizacji, zadanie wykonane „pod klucz”;
· Wykonawca zapewni na swój koszt odbiór poszczególnych układów Zamawiającemu 
w zakładzie produkcyjnym;
· Wszystkie materiały konieczne do modernizacji dostarcza Wykonawca - Występujące wyjątki zamieszczane są w SIWZ.
· Wszystkie prace pomocnicze, konieczne rusztowania, prace izolacyjne przy demontażu-montażu elementów składowych zapewnia Wykonawca.
· Zleceniodawca umożliwia korzystanie z dokumentacji technicznej, przy czym zastrzega sobie iż może ona być niekompletna, nieaktualna;
· Na wykonawcy spoczywa konieczność wykonania inwentaryzacji (w ramach umowy modernizacyjnej) w zakresie niezbędnym do realizacji zadania.
· W ramach podpisanej umowy Wykonawca jest zobowiązany do wykonania prac innych branż (np. budowlanej, mechanicznej itp.), które są niezbędne do zrealizowania zadania.
· Wykonawca zobowiązany jest uwzględnić całość prac związanych z modernizacją, w tym organizację i zabezpieczenie miejsca pracy, transport technologiczny, zabezpieczenie ciągów komunikacyjnych na czas transportu, tymczasowe oświetlenie, sprzęt potrzebny do wykonania remontu itp.
Zamawiający zastrzega sobie możliwość rezygnacji z wybranych zakresów prac na etapie prowadzenia negocjacji albo w przypadkach uzasadnionych, w oparciu o protokolarne zapisy bilansujące koszty.
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ZAKRES PRAC:
„Wymiana zaworów pneumatycznych z napędami i zaworów regulacyjnych na instalacji skroplin i pary do uszczelnień turbogeneratora nr 7”.
1. WYKONANIE INWENTARYZACJI NA POTRZEBY WYKONANIA ZADANIA:
Wykonanie inwentaryzacji na potrzeb realizacji powyższego zadania uwzględniająca wykonanie koniecznych prac w tym: w branży elektrycznej/sterowania i mechanicznej, średnice, wykonania materiałowe, pasowania, tolerancje, dokładności wykonania , przyłącza, medium, ciśnienie, wykonanie armatury (prawe lub lewe) itp.
Dotyczy poniższych instalacji napędów wraz z zaworami (obecne oznaczenia):
	Lp.
	Układy technologiczne
	Średnice, PN, Materiał, Przyłącze
	Ciśnienie przed
Ciśnienie za
	Temperatura 
robocza
	Przepływ

	1
	1115a Regulacja ciśnienia pary do dławic turbiny - regulator ciśnienia pary 9 MPa, Zawór z wydłużoną dławnicą
	DN80
PN320
14MoV6-3
spawane
	p1- 10 MPa
p2 – 0,15 MPa
	Max 545 °C
	brak danych

	2
	1115b Regulacja ciśnienia pary do dławic turbiny - regulator ciśnienia pary 0.8 MPa Zawór z wydłużoną dławnicą

	DN 65
PN 16
C22.8 
kołnierzowe
	p1- 1 MPa
p2 – 0,15 MPa
	Max 400°C
	brak danych

	3
	1215 Regulacja temperatury pary do dławic, Zawór z wydłużoną dławnicą
	DN 25
PN 25
C22.8 kołnierzowe
	p1- 2 MPa
p2 – 0,15 MPa
	Max 200°C
	brak danych

	4
	1314 Regulacja stosunku przepływu wody zasilającej do przepływu pary świeżej
	DN 150
PN 40
C22.8 
kołnierzowe
	p1- 20 MPa
p2 - 20 kPa
	Max 250°C
	 ok 210 t/h

	5
	1404 Regulacja poziomu skroplin w zbiorniku G7.8 podgrzewacza regeneracyjnego NP G7.6
	DN100
PN 25
C22.8 
kołnierzowe
	p1- 0,35 MPa
p2 - …. kPa
	Max 200°C
	……..t/h

	6
	G7/323/1 Regulator skropliny z PWC TG7 do odgazowywacza (OC nr 6)
	DN125?
PN 25 
C22.8 kołnierzowe
	p1- 1,33 MPa
p2 - …… kPa
	Max 200 °C
	

	

	7
	Zasuwa G7/200/4 PWC (Poz.0m pod turbiną) – poziom „0 metrów” pod turbiną 3,2 kW
	DN ?
PN 40?
C22.8 
kołnierzowe
	p1- ……. MPa
p2 - …… kPa
	Max 200°C
	210 t/h

	8
	Zasuwa Zasilanie CO Koksowni – zamknij/otwórz  (bez nowych  przeciw kołnierzy)
	DN400
PN25
C22.8 
kołnierzowe
	p1- ……. MPa
p2 - …… kPa
	Max 200 °C
	800 m3/h

	9
	Zasuwa Powrót CO Koksowni – zamknij/otwórz (bez nowych  przeciw kołnierzy)
	DN400
PN25 
C22.8 kołnierzowe
	p1- ……. MPa
p2 - …… kPa
	Max 100°C
	800 m3/h



Uwaga: 
Zleceniodawca zastrzega sobie możliwość rezygnacji z części zakresu prac lub zmiany, na etapie prowadzenia negocjacji.

2. WYKONANIE PROJEKTU WYKONAWCZEGO:
· Wykonawca zobowiązany jest dostarczyć w ustalonym terminie, zgodnie z zapisem 
w załączniku „Harmonogram   rzeczowo – finansowy” projekt wykonawczy w ramach interesującego zadania.
· Dobór parametrów armatury i napędów do parametrów poszczególnych instalacji 
z dostarczeniem obliczeń dotyczących poszczególnych obliczeń; 
· Na podstawie dostarczonego przez Wykonawcę projektu wstępnego Zleceniodawca potwierdza zgodność z założeniami i dopuszcza do dalszej realizacji. 
3. PRACE PRZYGOTOWAWCZE DEMONTAŻE I UTYLIZACJA:
· Rozizolowanie, demontaż i ponowny montaż izolacji;
· Demontaż elementów składowych poszczególnych instalacji napędów z zaworami 
i kinematyką;
· Odpięcie instalacji od napędu i ponowne podłączenie,
· Ponowny montaż wszystkich elementów składowych;
· Mycie, czyszczenie, przygotowanie do oględzin,  
· Wykonanie prac ślusarsko spawalniczych na potrzeby zabudowy elementów armatury, kinematyki napędów; 
· Docieranie powierzchni uszczelniających przylgni;
· wykonanie uszczelek, przycinanie sznurów itp. (materiały należy dobrać odpowiednio do parametrów), -zapewnia wykonawca,
· Wymiana śrub, podkładek, nakrętek;
· Regeneracja uszkodzonych elementów kołnierzy, ewentualnie zabudowa nowych,
· W wymaganych przypadkach wycięcie starych i wspawanie nowych odcinków z zaworami 
o przyłączu spawanym;
· Wykonanie prac antykorozyjnych;
· Zezłomować, zutylizować zbędne elementy zdemontowane z instalacji (materiały wartościowe należy przekazać Zleceniodawcy, urządzenia, które będzie można zregenerować a nie są przewidziane do ponownego zainstalowania przekazać odpowiednim komórką Zleceniodawcy, złom przetransportować w miejsce do tego przeznaczone wskazane przez Zleceniodawcę). 
· Protokoły przekazania materiałów zutylizowanych należy załączyć do dokumentacji jakościowej – powykonawczej.
· Do Wykonawcy należy ewentualny montaż i demontaż rusztowań na potrzeby realizacji zadania zgodnie z zapisami rozporządzenia ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych (dz. u. z dnia 19 marca 2003 r.) rusztowania muszą spełniać wymagania normy: pn-m-47900:1996./ rusztowania stojące metalowe robocze -- określenia, podział i główne parametry/;
· Ewentualny montaż i demontaż rusztowania. Przekazanie rusztowania do użytkowania nastąpi protokołem zdawczo – odbiorczym dostarczonym Użytkownikowi rusztowania 
i Zamawiającemu;
· Wykonawca zobowiązany jest do wykonania/udrożnienia przepustów kablowych i ich zaślepienie przeznaczonymi do tego certyfikowanymi materiałami.
4. DOSTAWA i WYMIANA ARMATURY WRAZ Z NAPĘDAMI: 
4.1. DLA UKŁADÓW REGULACYJNYCH:
· Dobrać dostarczyć i zamontować armaturę napędy kinematykę i wszystkie niezbędne elementy dla układów regulacji wraz z przeciw-kołnierzami z wykorzystaniem napędów elektrycznych;
· Sugerowane jest zastosowanie przepustnic:  kołnierzowa z korpusem wykonanym 
z odpowiednio dobranego materiału do istniejącego rurociągu, z jarzmem skręcanym; 
· Wymagany napęd elektryczny regulacyjny  S4 dobrany optymalnie pod kątem ilości wykonywanych cykli pracy w okresie czasu; 
· Dobór optymalnej klasy szczelności wg EN12266, sugerowana  Klasa szczelności „5”. 
· Dobrać optymalne umieszczenie napędu: Praca w pionie/poziomie, 
· medium: zostało zaznaczona w tabeli zbiorczej,
· Stopień ochrony wg EN60529: minimum IP67. 
· Żywotność w trybie regulacyjnym: 
· zasilanie trójfazowe 3 x 400 V / 50 Hz (D400/50);
· Wyposażenie między innymi w: 
· podwójne mikrowyłączniki momentowe;
· podwójne mikrowyłączniki drogowe;
· przekładnia konwersyjna;
· elektroniczny nadajnik położenia 4-20mA;
· Odwzorowanie charakterystyki momentu zamykania i otwarcia z wyjściem analogowym;
· wyświetlacz z przełącznikami manualnymi;
· zabezpieczonym przełącznikiem praca zdalna/miejscowa z możliwością zastosowania systemu LOTO;
· stopień ochrony: minimum IP67 wg EN 60529;
· wykonanie temperaturowe, temp. Minimum/maksimum:  -20ºC - +80ºC;
· zabezpieczenie antykorozyjne;
· tabliczka znamionowa w języku polskim;
· awaryjne kółko ręczne;
· dokumentacja techniczna ze schemat elektrycznym; 
· Przekładnia ślimakowa, ślimacznica wykonana z brązu (pełne koło). Przekładnia musi być dobrana odpowiednio do napędu i armatury.
· Podpięcie i uruchomienie napędu z ustawieniem krańcówek;

4.2. DLA UKŁADÓW OTWÓRZ/ZAMKNIJ Z NAPĘDAMI ELEKTRYCZNYMI:
· Dobrać dostarczyć i zamontować armaturę napędy kinematykę i wszystkie niezbędne elementy dla układów regulacji i otwórz/zamknij z wykorzystaniem napędów elektrycznych;
· Sugerowane jest zastosowanie armatury z połączeniem  kołnierzowym, z korpusem wykonanym 
z odpowiednio dobranego materiału do istniejącego kołnierza; 
· Wymagany napęd elektryczny regulacyjny S4 dobrany optymalnie pod kątem ilości wykonywanych cykli w okresie czasu; 
· Dobór optymalnej klasy szczelności wg EN12266, sugerowana  Klasa szczelności „A”. 
· Dobrać optymalne umieszczenie napędu: Praca w pionie/poziomie, 
· medium: zostało zaznaczona w tabeli zbiorczej,
· temperatura medium minimum/maksimum: zostało zaznaczone w tabeli zbiorczej; 
· Ciśnienie medium minimalne/maksymalne: zostało zaznaczone w tabeli zbiorczej; 
· Stopień ochrony wg EN60529: minimum IP66. 
· Żywotność w trybie pracy okresowej przerywanej z rozruchem; 
· zasilanie trójfazowe 3 x 400V/50Hz;;
· Wyposażenie między innymi w: 
· Z zewnętrznymi elementami sterowania, zabezpieczenia do zabudowy w szafie obiektowej;
· podwójne mikrowyłączniki momentowe (6.2)
· podwójne mikrowyłączniki drogowe;
· przekładnia konwersyjna;
· mechaniczny wskaźnik położenia:;
· wyświetlacz z przełącznikami manualnymi;
· zabezpieczonym przełącznikiem praca zdalna/miejscowa z możliwością zastosowania systemu LOTO;
· stopień ochrony: minimum IP67 wg EN 60529;
· wykonanie temperaturowe, temp. Minimum/maksimum:  -20ºC - +80ºC;
· zabezpieczenie antykorozyjne;
· tabliczka znamionowa w języku polskim;
· awaryjne kółko ręczne;
· dokumentacja techniczna ze schemat elektrycznym; 
· Przekładnia ślimakowa, ślimacznica wykonana z brązu (pełne koło). Przekładnia musi być dobrana odpowiednio do napędu i przepustnicy.
· Podpięcie i uruchomienie napędu z ustawieniem krańcówek;

5. WYKONANIE PRAC ELEKTROINSTALACYJNYCH:
· Wykonać ewentualną prefabrykację w istniejących szafach obiektowych, krosowych;
· Dobór i ewentualna wymiana niezbędnych do realizacji zadania aparatów zabezpieczających, łączeniowych;
· W wybranych przypadkach wymienić, doposażyć o nowe odcinki kabli zasilających na odcinku od istniejących szaf obiektowych do poszczególnych napędów i skrzynki sterowania lokalnego;
· Wykonanie odcinków instalacji tras kablowych w najbliższej odległości od poszczególnego napędu, odcinków kabli zasilających, sygnałowych z wykorzystaniem istniejących odcinków kabli;
· Dopuszcza się wykorzystanie istniejących odcinków kabli zasilających, sterujących, odwzorowujących położenie przepustnicy;
· Połączyć instalację elektryczna z przedstawieniem protokołów pomiarowych z pomiarów elektrycznych, zgodnie z obowiązującymi przepisami;
6. DOSTARCZENIE I ZABUDOWA DODATKOWYCH INSTALACJI DLA WYBRANYCH UKŁADÓW:
· Dla zaznaczonych w punkcie „1-szym” – dwa układy - zaworów wykonać dodatkowe instalacje, takie jak;
· Instalacja odcinków tras kablowych z korytek ocynkowanych między szafą obiektową 
a napędem i skrzynką sterowania lokalnego;
· Zamontowanie odcinków kabli zasilających i sterowniczych od szafy obiektowej na poziomie „0 metrów” przy ścianie „A” maszynowni;
· Zabudowa nowych skrzynek sterowania lokalnego, w bezpośredniej bliskości poszczególnego napędu, z ujednoliconych z istniejącymi na obiekcie Zamawiającego;
· Zabudowa kompletu aparatury łączeniowej i zabezpieczającej w istniejącej szafie obiektowej;
7. WYKONANIE PRAC PROGRAMISTYCZNYCH DLA NAPĘDÓW REGULACYNYCH:
· Podpięcie źródeł zasilania i sygnałów sterowania/odwzorowania;
· Uruchomienie i próby funkcjonalne:
· Sparametryzowanie układu sterowania bez obciążenia;
· Sparametryzowanie układu sterowania w różnych stanach pracy układu z uwzględnieniem strefy nieczułości i parametrów regulacji ze sprzężeniem zwrotnym  od parametrów pomiarowych;
· Ustawienie krańcówek i pozycjonera;
· Wykonanie prób funkcjonalnych bez medium; 
· Wykonanie prób funkcjonalnych z podanymi mediami, parametryzacja w różnych stanach pracy układu technologicznego. 
Uwaga:
Możliwość wykonania zaznaczonych operacji możliwa będzie przy pracującym układzie technologicznym TG7, CO w okresie grzewczym;
· Do Wykonawcy należy uruchomienie i przetestowanie działania poszczególnych układów, włącznie z systemami sterowania i wizualizacji DCS PCS-7 Turbogeneratora TG7, 
i InTouch PLC COHuty i CORejonu przy TG-7 w zależności od wybranych do wymiany układów;
Uwaga: 
· Parametryzacja dotyczyć będzie układów regulacji, które na chwilę obecną objęte są gwarancją przez Wykonawcę systemów sterowania jak wyżej. W tym wypadku należy nawiązać współpracę 
z Wykonawcą systemu sterowania.
· Wykonawca zapewni obecność swoich przedstawicieli na czas prób funkcjonalnych dokonywanych przez Wykonawcę instalacji sterowania AKPiA oraz rozruchu instalacji technologicznej celem wprowadzenia na bieżąco zmian w konfiguracji układu pomiarowego wynikłych w trakcie ruchu.

8. DOSTARCZENIE PROJEKTU POWYKONAWCZEGO W ZAKRESIE WYMIENIANYCH URZĄDZEŃ:
Dokumentacja techniczna musi zawierać między innymi: 
· Pełny wykaz z opisem; 
· Listę dostaw dla: aparatury, sprzętu komputerowego wraz z oprogramowaniem, elementów do prefabrykacji, koniecznej rezerwy oraz licencji systemu sterowania i automatyki, 
· Dokumentacja funkcjonalna – instrukcja;
· Dokumentacje techniczno-ruchowa zainstalowanej aparatury pomiarowej; 
· Dokumentacja jakościowa - świadectwa, jakości urządzeń takie jak: certyfikaty zainstalowanych urządzeń bądź protokoły kalibracji, protokoły z pomiarów elektrycznych;
· Protokoły prób rozruchowych układów;
· Dokumentacje powykonawcza musi zawierać dokładne opisy wykonanego zakresu prac, między innymi opisy źródeł zasilań i elementów zasilanych, wszystkie końce i początki przewodów muszą być jednoznacznie oznaczone i muszą zgadzać się dostarczoną dokumentacją;
· Dokumentacja powykonawcza musi być dostarczona w wersji papierowej w trzech egzemplarzach oraz w wersji elektronicznej, na trzech kompletach nośników (płyty DVD);
· Dokumentacja techniczna musi zawierać oświadczenie o zakończeniu prac i wykonaniu ich zgodnie z dokumentacja projektowa.
· Zadanie obejmuje wykonanie wszystkich prac ujętych w opisie oraz tych, które nie zostały wykazane, a są konieczne i niezbędne do wykonania zadania (zadanie wykonane pod klucz);
9. ODBIÓR i SZKOLENIE OBSŁUGI:
· Dobór urządzeń i odbiór elementów przez Wykonawcę u Wytwórcy;
· Odbiór elementów układu na obiekcie.
· Przeprowadzenie szkolenie dla służb dyspozytorskich i utrzymania ruchu;
10. GWARANCJA I USŁUGI SERWISOWE:
· Wykonawca zobowiązany jest prowadzić serwis gwarancyjny i pogwarancyjny zgodnie 
z zapisem w Umowie;
· Wykonawca winien jest zapewnić dostęp do materiałów eksploatacyjnych i części zamiennych zgodnie z zapisem w DTR i serwisu pogwarancyjnego na terenie Polski.
11. DODATKOWE WYMAGANIA OGÓLNE:
11.1. Dostarczona armatura musi być kompletna i dostarczona z wszystkimi niezbędnymi elementami do zamontowania;
11.2. Dla armatury wysokociśnieniowej – wyłącznie głowice samouszczelniające;
11.3. Dla armatury średnio i wysokociśnieniowej – sprężynowy naciąg pakunku;
11.4. Nie dopuszcza się żadnych uszczelnień miękkich w obrębie elementów regulacyjnych zaworów;
11.5. Trzpienie armatury gładkie z jarzmem i łącznikiem pod napęd liniowy. Nie dopuszcza się trzpieni gwintowanych gwintem trapezowym do współpracy z napędem wieloobrotowym;
11.6. Połączenie trzpieni zaworów i napędów za pomocą skręcanych łączników dzielonych. Nie dopuszcza się łączników dwustronnie gwintowanych z nakrętkami kontrującymi;
11.7. Każdy zawór musi być wyposażony w mechaniczny wskaźnik położenia;
11.8. Dla armatury przelotowej-prostej dopuszcza się redukcję średnicy w stosunku do średnicy rurociągu maksymalnie o jedną znormalizowaną średnicę nominalną. Na przykład z DN100 wyłącznie na DN80. W takim przypadku dostawca armatury zobligowany jest dostarczyć zawór ze zmontowanymi redukcjami. Całość ma stanowić jedno urządzenie ciśnieniowe, zgodnie 
z PED;
11.9. Dla armatury przewidzianej do pracy w temperaturach powyżej 250 stC musi być umożliwione zaizolowanie termiczne głowicy w taki sposób, że nakrętki naciągu pakunku będą dostępne ponad izolacją (odpowiednio wystająca dławnica zaworu ponad górną powierzchnię głowicy);
11.10. Długości armatur przelotowych prostych, zarówno kołnierzowych, jak i prostych, znormalizowane;
11.11. Na korpusach zaworów musi być w sposób trwały naniesiony kierunek napływu medium. 
W zaworach kołnierzowych – dodatkowo na kołnierzach;
11.12. Tabliczka znamionowa na zaworach – zgodnie z normą;
11.13. Do oferty oferent dołączy rysunki złożeniowe zaworów wraz z listą zasadniczych części 
z podaniem materiału, z którego są wytwarzane;
11.14. Zawory podlegające Dyrektywie PED muszą posiadać Deklarację Zgodności WE, Świadectwo odbioru 3.1. oraz oryginał lub uwierzytelnioną kopię oryginału świadectwa 3.1. od wytwórcy materiału zasadniczych części ciśnieniowych – korpusu i głowicy;
11.15. Zawory powinny być zwymiarowane  zgodnie z normą: PN-EN 60534-2-1;
11.16. Dopuszcza się stosowanie dyfuzorów wylotowych w celu obniżenia prędkości czynnika gazowego w końcówce wylotowej zaworu oraz redukcji emitowanego hałasu. W takim przypadku dyfuzor musi być połączony z zaworem. Całość powinna stanowić jedno urządzenie ciśnieniowe, zgodnie z Dyrektywą PED. Zastosowanie dyfuzora należy uwzględnić w arkuszu obliczeniowym;
11.17. Wymagane klasy szczelności armatury regulacyjnej: 
a. Zasadniczo V wg PN-EN 60534-4; 
b. Warunkowo, w uzgodnieniu z projektantem, dopuszcza się klasę IV dla zaworów odciążonych z uszczelką;
11.18. Wymagania dla Zasuw:
a. Powierzchnie styku wrzecion ze szczeliwem grafitowym są dogniatane, walcowane 
a następnie polerowane co w powiazaniu z grafitem nadzorowanej czystości atomowej 99,98%,  zmniejsza w znaczny sposób przyleganie grafitu do powierzchni trzpienia i czyni dławicę szczelniejszą przez dłuższy czas eksploatacji.
b. Wszystkie powierzchnie uszczelniające klinów i siedlisk wykonywane są technologią stellitowania plazmowego i podlegają w 100% badaniom nieniszczącym.
c. Wszystkie wykonywane spawy na elementach przenoszących ciśnienie w 100% poświadczane są badaniami RTG
d. Odkuwki swobodnie kute jak i matrycowe w 100% podlegają badaniom magnetyczno-proszkowym
11.19. Wymagana dokumentacja:
11.20. Zawory podlegające Dyrektywie PED muszą posiadać Deklarację Zgodności WE, Świadectwo odbioru 3.1. oraz oryginał lub uwierzytelnioną kopię oryginału świadectwa 3.1. od wytwórcy materiału zasadniczych części ciśnieniowych – korpusu i głowicy.
i. Dla zaworów DN=<25:
· deklaracja PN-EN ISO/ IEC 17050-1 na zawory z napędem, z deklaracją na zgodność z:
· PN-EN 12266-1
· PN-EN 12266-2
· Zamówieniem
· Dokumentacją techniczną, wyszczególnioną numerem lub typem
· Dyrektywami EMC i LVD w odniesieniu do napędów
ii. Dokumentacja wspomagająca:
· Deklaracje Zgodności EMC i LVD producentów napędów,
· Dokumentację jakościową producentów armatury, w tym karty gwarancyjne.
iii. Dla zaworów DN>25:
iv. Deklaracja Zgodności WE z PED wg modułu odpowiedniego dla klasy ciśnieniowej, 
z przywołaniem:
· PN-EN 12266-1
· PN-EN 12266-2
· Warunków technicznych zamówienia
· Dokumentacją techniczną, wyszczególnioną numerem lub typem
· Dyrektywami EMC i LVD w odniesieniu do napędów
v. Dokumentacja wspomagająca:
· Deklaracje Zgodności EMC i LVD producentów napędów,
· Deklarację zgodności PED producenta armatury dla zaworów powyżej DN25.
· Dokumentację jakościową producentów armatury, w tym karty gwarancyjne.
11.21. Wszystkie dostarczone urządzenia i materiały muszą być nowe i pochodzić od renomowanych dostawców uznanych w energetyce przemysłowej;
11.22. Należy dostarczyć dokumentację techniczno-ruchową urządzenia, protokoły sprawdzeń obwodów. Dokumenty należy dostarczyć w polskiej wersji językowej 
w załączeniu do projektu powykonawczego.
11.23. Wykonawca zapewni na swój koszt odbiór poszczególnych układów Zamawiającemu 
w zakładzie produkcyjnym;
11.24. Zleceniodawca umożliwia korzystanie z dokumentacji technicznej dot. modernizacji, przy czym zastrzega sobie, że może ona być nieaktualna. W przypadku zaistnienia różnic pomiędzy dokumentacją, a stanem faktycznym, na wykonawcy spoczywa konieczność wykonania inwentaryzacji (w ramach umowy modernizacyjnej) w zakresie niezbędnym do realizacji zadania.
11.25. W ramach podpisanej umowy wykonawca jest zobowiązany do wykonania prac innych branż (np. budowlanej, mechanicznej, prace izolacyjne przy demontażu-montażu czujników itp.), które są niezbędne do zrealizowania zadania;
11.26. Wykonawca zobowiązany jest uwzględnić całość prac związanych z modernizacją, 
w tym organizację i zabezpieczenie miejsca pracy, transport technologiczny, zabezpieczenie ciągów komunikacyjnych na czas transportu, tymczasowe oświetlenie, sprzęt potrzebny do wykonania remontu itp.


