Nr postępowania: Nr FL/BL/011/2018

Załącznik nr 1
Specyfikacja techniczna

Przedmiot zamówienia: 
„Remont zbiornika magazynowego ługu sodowego nr 1, nr 2 i nr 3
w TAMEH POLSKA sp. z o.o. ZW Blachownia w Kędzierzynie-Koźlu”



Dane techniczne:
	Zbiornik magazynowy ługu sodowego NaOH

	L.p.
	Wyszczególnienie
	Parametry

	1
	Temperatura robocza
	50 st. C

	2
	Ciśnienie próbne
	0,05 MPa

	3
	Pojemność
	22 m3



Zakres prac dla zadania A – Zbiornik magazynowy ługu sodowego nr 1:
Planowany termin wykonania prac od 04 kwietnia  do 26 kwietnia 2018 r.

	Lp.
	Zakres prac:
	Materiał/Rysunek
	Jednostka miary
	Ilość
	Wartość netto PLN

	1
	Prace przygotowawcze
	
	
	
	 

	1.1
	Demontaż włazów zbiornika
	
	szt.
	2
	

	1.2
	Usunięcie odpadów z zbiornika: skrystalizowany ług sodowy i osad stały
	
	kpl.
	1
	

	1.3
	Płukanie woda zbiornika, celem neutralizacji ługu sodowego
	
	kpl.
	1
	

	2
	Demontaż powłoki wewnątrz zbiornika
	
	kpl.
	1
	 

	3
	Piaskowanie i szlifowanie ścian wewnętrznych zbiornika
	Nr rys. 1 i 1A
	kpl.
	1
	 

	4
	Gruntowanie ścian wewnętrznych roztworem żywicy epoksydowej
	Nr rys. 1 i 1A
	kpl.
	1
	 

	5
	Szpachlowanie zagruntowanej powierzchni masą epoksydową, utwardzacz i mączka tiksotropowa. Grubość 2 do 3 mm
	Nr rys. 1 i 1A
	kpl.
	1
	

	6
	Wykonanie laminatu epoksydowego zbrojonego matą szklaną 300
	Laminat epoksydowy 2-ie warstwy zbrojony mata szklaną „300”
	kpl.
	1
	

	7
	Wykonanie 3-ech warstw ochronnych z żywicy epoksydowej
	
	kpl.
	1
	

	8
	Zabezpieczenie zewnętrznej powłoki zbiornika, prace antykorozyjne
	
	kpl.
	1
	

	8.1
	Malowanie 1-tne farbą podkładową UNIBAR ZNHS
	Nr rys. 1 i 1A
	kpl.
	1
	

	8.2
	Malowanie 1-tne farbą podkładową UNIBAR ZfC
	Nr rys. 1 i 1A
	kpl.
	1
	

	8.3
	Malowanie 1-tne farbą nawierzchniową  POLURAN 147 DURAVITE 60
	Nr rys. 1 i 1A
	kpl.
	1
	

	9 
	Demontaż i montaż nowej wężownicy nagrzewnicy 
	Rura fi 31,8x3,2 gat. 1H18N9T B/SZ; Nr rys. GW-1/12
	kpl.
	1
	

	9
	Utylizacja odpadów
	
	kpl.
	1
	

	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	
	


Zakres prac dla zadania B – Zbiornik magazynowy ługu sodowego nr 2:
Planowany termin wykonania prac od 07 maja do 30 maja 2018 r.

	Lp.
	Zakres prac:
	Materiał/Rysunek
	Jednostka miary
	Ilość
	Wartość netto PLN

	1
	Prace przygotowawcze
	
	
	
	 

	1.1
	Demontaż włazów zbiornika
	
	szt.
	2
	

	1.2
	Usunięcie odpadów z zbiornika: skrystalizowany ług sodowy i osad stały
	
	kpl.
	1
	

	1.3
	Płukanie woda zbiornika, celem neutralizacji ługu sodowego
	
	kpl.
	1
	

	2
	Demontaż powłoki wewnątrz zbiornika
	
	kpl.
	1
	 

	3
	Piaskowanie i szlifowanie ścian wewnętrznych zbiornika
	Nr rys. 1 i 1A
	kpl.
	1
	 

	4
	Gruntowanie ścian wewnętrznych roztworem żywicy epoksydowej
	Nr rys. 1 i 1A
	kpl.
	1
	 

	5
	Szpachlowanie zagruntowanej powierzchni masą epoksydową, utwardzacz i mączka tiksotropowa. Grubość 2 do 3 mm
	Nr rys. 1 i 1A
	kpl.
	1
	

	6
	Wykonanie laminatu epoksydowego zbrojonego matą szklaną 300
	Laminat epoksydowy 2-ie warstwy zbrojony mata szklaną „300”
	kpl.
	1
	

	7
	Wykonanie 3-ech warstw ochronnych z żywicy epoksydowej
	
	kpl.
	1
	

	8
	Zabezpieczenie zewnętrznej powłoki zbiornika, prace antykorozyjne
	
	kpl.
	1
	

	8.1
	Malowanie 1-tne farbą podkładową UNIBAR ZNHS
	Nr rys. 1 i 1A
	kpl.
	1
	

	8.2
	Malowanie 1-tne farbą podkładową UNIBAR ZfC
	Nr rys. 1 i 1A
	kpl.
	1
	

	8.3
	Malowanie 1-tne farbą nawierzchniową  POLURAN 147 DURAVITE 60
	Nr rys. 1 i 1A
	kpl.
	1
	

	9 
	Demontaż i montaż nowej wężownicy nagrzewnicy 
	Rura fi 31,8x3,2 gat. 1H18N9T B/SZ; Nr rys. GW-1/12
	kpl.
	1
	

	9
	Utylizacja odpadów
	
	kpl.
	1
	

	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	
	



















[bookmark: _GoBack]Zakres prac dla zadania C – Zbiornik magazynowy ługu sodowego nr 3:
Planowany termin wykonania prac od 3 września do 20 września 2018 r.

	Lp.
	Zakres prac:
	Materiał/Rysunek
	Jednostka miary
	Ilość
	Wartość netto PLN

	1
	Prace przygotowawcze
	
	
	
	 

	1.1
	Demontaż włazów zbiornika
	
	szt.
	2
	

	1.2
	Usunięcie odpadów z zbiornika: skrystalizowany ług sodowy i osad stały
	
	kpl.
	1
	

	1.3
	Płukanie woda zbiornika, celem neutralizacji ługu sodowego
	
	kpl.
	1
	

	2
	Demontaż powłoki wewnątrz zbiornika
	
	kpl.
	1
	 

	3
	Piaskowanie i szlifowanie ścian wewnętrznych zbiornika
	Nr rys. 1 i 1A
	kpl.
	1
	 

	4
	Gruntowanie ścian wewnętrznych roztworem żywicy epoksydowej
	Nr rys. 1 i 1A
	kpl.
	1
	 

	5
	Szpachlowanie zagruntowanej powierzchni masą epoksydową, utwardzacz i mączka tiksotropowa. Grubość 2 do 3 mm
	Nr rys. 1 i 1A
	kpl.
	1
	

	6
	Wykonanie laminatu epoksydowego zbrojonego matą szklaną 300
	Laminat epoksydowy 2-ie warstwy zbrojony mata szklaną „300”
	kpl.
	1
	

	7
	Wykonanie 3-ech warstw ochronnych z żywicy epoksydowej
	
	kpl.
	1
	

	8
	Zabezpieczenie zewnętrznej powłoki zbiornika, prace antykorozyjne
	
	kpl.
	1
	

	8.1
	Malowanie 1-tne farbą podkładową UNIBAR ZNHS
	Nr rys. 1 i 1A
	kpl.
	1
	

	8.2
	Malowanie 1-tne farbą podkładową UNIBAR ZfC
	Nr rys. 1 i 1A
	kpl.
	1
	

	8.3
	Malowanie 1-tne farbą nawierzchniową  POLURAN 147 DURAVITE 60
	Nr rys. 1 i 1A
	kpl.
	1
	

	9 
	Demontaż i montaż nowej wężownicy nagrzewnicy 
	Rura fi 31,8x3,2 gat. 1H18N9T B/SZ; Nr rys. GW-1/12
	kpl.
	1
	

	9
	Utylizacja odpadów
	
	kpl.
	1
	

	 
	 
	Razem wartość netto PLN
	
	






I. Warunki szczegółowe wykonania prac przez Wykonawcę:
1. Wykonawca we własnym zakresie organizuje czynności transportowe w zakresie wykonywanych czynności.
2. Remont należy wykonać zgodnie z obowiązującymi przepisami, prawem energetycznym oraz zaleceniami UDT.
3. Budowę rusztowań niezbędnych do wykonania prac remontowych oraz izolację termiczną wykona Wykonawca remontu zgodnie z obowiązującymi przepisami.
4. Wykonawca udzieli gwarancji na okres 36 miesięcy na wykonane prace.
5. Zamawiający wymaga przeprowadzenia ruchu próbnego pod nadzorem Wykonawcy
remontowanych urządzeń.

II. Wymagane środki ochronne:
1. Wyposażenie pracowników w odzież roboczą z identyfikatorami firmy, buty z podnoskami, sprzęt ochrony osobistej (kask ochronny z paskiem podbródkowym, mocowanym trzypunktowo).
2. Wszystkie osoby mające wykonywać prace w przestrzeni ograniczonej (zbiornik ługu sodowego) wymagającej pozwolenia na wejście lub pełnić rolę osoby asekurującej, muszą być przeszkolone i kompetentne pod względem technicznym, a ich stan zdrowia musi być odpowiedni.
3. Osoba asekurująca nie ma żadnych innych obowiązków i ma stać na zewnątrz wejścia do przestrzeni ograniczonej przez cały czas, gdy przebywają tam pracownicy.

III. 	Usuwanie odpadów:
1. Wytwórcą odpadów powstających w wyniku działań związanych z wykonywaniem umowy jest Wykonawca. Odpady zostaną zagospodarowane przez Wykonawcę.
2. Wykonawca zobowiązuje się odkładać odpady powstające w toku prac objętych niniejszą umową w miejscach i na zasadach uzgodnionych z Zamawiającym. Wykonawca oznakuje 
i zabezpieczy miejsca magazynowania odpadów. 
3. Odpady rodzaju: złom stalowy (odcinki nie dłuższe niż 3m), Wykonawca przekazuje Zamawiającemu, który wskaże miejsce przeznaczone do ich gromadzenia w Zakładzie Wytwarzania Blachownia.
4. Po zakończeniu prac Wykonawca zagospodaruje wytworzone odpady zgodnie z ustawą 
o odpadach oraz przywróci teren, na którym magazynowane były odpady do stanu przed magazynowaniem odpadów.
5. Wykonawca jest zobowiązany do przekazania informacji o wytworzonych i transferowanych odpadach powstających w związku z realizacją umowy na terenie Zamawiającego poza miejsce ich wytwarzania.
6. Po zakończeniu prac objętych umową Wykonawca przekaże Zamawiającemu informację 
o rodzajach, ilościach i warunkach zagospodarowania odpadów wytworzonych podczas realizacji umowy wraz z przekazaniem protokołów.

IV. Materiały do remontu:
1. Wszystkie materiały zapewnia Wykonawca.
2. Załączone rysunki przekazano do celów informatycznych.
3. Wykonawca zapewni zawiesia specjalne, liny, narzędzia specjalistyczne, rusztowania  do wykonania remontu i prace izolacyjne.

V. Wymagania kwalifikacyjne:
1. Pracownicy wykonawcy zaświadczenie kwalifikacyjne: grupa 2.
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